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Energieeffiziente Automatisierung in der Bauchemie:
Grenzenlose Flexibilitat und kompromisslose Qualitat

Unser Kunde

ARDEX ist seit Uber 60 Jahren die
Kompetenzmarke des Fachhand-
werks und FachgroRhandels in der
Bauindustrie. Mit exzellenten Pro-
dukten von héchster Verarbeitungs-
qualitat hat sich das Unternehmen
zum Qualitatsflhrer einer ganzen
Branche entwickelt. Die Firma
ARDEX stellt ein breites Spektrum
an bauchemischen Produkten her.
Fur Anwendungen im Rohbau sind

dies z. B. Betonspachtel, Estriche
und Vergussmoértel. Daneben wer-
den auch Fliesenkleber, Naturstein-
kleber, Fugenmortel, Wandspach-
telmassen und Fassadenspachtel
hergestellt. Alle Produkte missen
optimal auf die Verarbeitungspro-
zesse abgestimmte Funktionen
haben und zeichnen sich durch
konstant gleichmaRige und hoch-
wertige Qualitat aus.

Die ARDEX Gruppe ist mit Gber 37
Tochtergesellschaften in mehr als
50 Landern auf allen Kontinenten
vertreten. Der Wittener Familien-
betrieb ist langst ein international
operierendes Unternehmen und
weltweit einer der fihrenden An-
bieter qualitativ hochwertiger
Spezialbaustoffe.

ARDEX forscht und arbeitet in
seinem Entwicklungscenter im
Rahmen prazise gesteuerter For-
schungsprozesse an immer neuen
Ideen und innovativen Produktsys-
temen. Ob Grundierung, Kleber,
Spachtelmasse, Abdichtung oder
Beschichtung: Alle Produktentwick-
lungen von ARDEX dienen dem
Ziel, den Partnern im Fachhand-
werk systematisch die Arbeit zu

Auszug aus dem ARDEX Produktspektrum
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erleichtern und die Bandbreite an
kreativen Mdoglichkeiten zu erwei-
tern. Die groRRe Erfahrung mit
Materialien und Verarbeitungs-
prozessen sowie der standige
Dialog mit den Kunden sind die
wichtigsten Inspirationsquellen
Uberhaupt.

Die hohe ARDEX Qualitat schitzt
naturlich auch vor Folgekosten.
Dank ihrer immensen Zuverlassig-
keit bieten die Systeme jederzeit
ein Hochstmafd an Verarbeitungs-
sicherheit. Dies ist ein nicht zu
unterschatzender Faktor, denn er
erspart Reklamationen und un-
Uberschaubare Nachbesserungen.
Gleichzeitig sorgt er daflr, dass
die Kalkulation stimmt und der Ge-
winn tatsachlich auch ein Gewinn
bleibt. Jeder perfekt ausgefiihrte
Auftrag wirkt sich positiv auf den
guten Ruf des Verarbeiters aus.

—

Investitionsziele bei ARDEX

An erster Stelle der Investitions-
ziele steht die Produktqualitat:
ARDEX-Kunden kénnen sich
jederzeit auf die zugesicherten

Produktfunktionen, wie z. B. leichte,

effiziente und schnelle Verarbeit-
barkeit, verlassen. Daneben ist
die Flexibilitat in der Produktion
ein weiteres wichtiges Kriterium.
Die neue Anlage sollte die laufen-
de Verbesserung und Optimierung
der Produkte und die problemlose
Produktion von Neuentwicklungen
ermoglichen. Die Zukunftssicherheit
sollte neben innovativer Automati-
sierungstechnik auch durch weg-
weisende Prozessleit- und Visuali-

sierungstechnik gewahrleistet sein.

@

Vertikales Turmkonzept




Automatische Rohstoffbereitstellung
in gewunschter Menge und erforderlicher Genauigkeit

GroRmengensilos mit Befillleitungen und Filtern

Die AZO Losung im Detail

Nach einer eingehenden Projekt-
studie entschied man sich bei
ARDEX fir ein vertikales Turmkon-
zept. Hierbei werden alle Rohstoffe
pneumatisch nach oben geférdert
und dann im freien Fall dosiert, ge-
wogen und dem Misch- und den
anschlieRenden Abflllprozessen
zugefiihrt. Die Gesamtanlage glie-
dert sich in sieben Teilbereiche:

1. Automatisierung der
GroRmengen

2. Handling von Vormischungen
und Spezialprodukten

3. Materialbereitstellung der
Mittelkomponenten

4. AZO COMPONENTER® zum
automatischen Wiegen von
Additiven

5. Mischerebene

6. Abflllen der Fertigprodukte
und Vormischungen

7. Prozessleittechnik zur Prozess-
steuerung und Visualisierung
der gesamten Anlage

Verschleimindernde Kugelbdgen in den Befiillleitungen reduzieren die Austauschintervalle

Lagern, Austragen und Sieben

sowie Dosieren und Wiegen der GroBmengen

Fir die Lagerung der Groimengen
stehen 15 Silos aus Normalstahl
zur Verfligung, die sich Uiber meh-
rere Ebenen erstrecken. Diese Si-
los werden Uber die Beflllleitung-
en aus Silofahrzeugen beschickt.
Die Uberwachung und Plausibili-
sierung erfolgt Uber die Vorwahl
im Wareneingang sowie Uber die
Sensorik an den Anschlissen der
Forderleitung. Durch diese Uber-
wachung ist sichergestellt, dass
die richtigen Produkte in die daflr

vorgesehenen Silos gelangen. Zur
Entleerung des Silofahrzeuges
wird aufbereitete Druckluft statio-
nar zur Verfligung gestellt. Dies
verhindert, dass Luftfeuchtigkeit in
die hygroskopischen Produkte ein-
geblasen wird, was zwangslaufig
zu Verklumpungen flihren wirde.
Da es sich in vielen Féllen um
schleiende Produkte handelt,
wie z. B. Zement, Faserstoffe,
Kreide, Gips, Dispersionspulver
und Sand, sind die Beflllleitungen

Effizientes Sieben der Rohstoffe mit AZO Wirbelstrom-Siebmaschinen



Sichere Produktaustragung Uber Vibrationsbdden und Dosierschnecken mit anschlieRender Kontrollsiebung

mit Kugelbdgen ausgestattet. Die
Leitungen sind so montiert und
integriert, dass sie bei eventuel-
lem Verschlei® schnell mit Hilfe
eines Hebezeuges ausgetauscht
werden konnen. Dies geschieht
vierteljahrlich vorbeugend. Samt-
liche Silos sind mit grof3 dimensio-
nierten Filtern und Fullstandmess-
systemen ausgestattet. Ein Tell
der Silos ist produktabhédngig mit
konstruktivem Explosionsschutz
versehen, der ein Hochstmaf an

Sicherheit bietet. Auch das Design
der Siloausldufe ist den Produktei-
genschaften angepasst. Die Varian-
ten reichen von einem einfachen
Auslaufkegel Uber Vibrationsbdden
bis hin zu Vibrationsbéden mit zu-
satzlichen Bellftungsdisen. So ist
sichergestellt, dass alle Produkte
First In - First Out ausgetragen
werden. Um die Produkte in die
Behélterwaagen zu dosieren, wer-
den passend dimensionierte, fre-
quenzgeregelte Dosierschnecken

Dosierschecke mit nachgeschalteter Feinstdosierung

eingesetzt. Da von verschiedenen
Produkten sowohl grofe als auch
kleine Mengen geférdert werden,
sind die Schnecken teilweise
,huckepack” ausgefihrt, d. h.
einer grofden Schnecke ist eine
kleine Schnecke nachgeschaltet,
die Kleinmengen dosiert. Zum ge-
nauen Dosieren aller Komponen-
ten sind die Schnecken frequenz-
geregelt, so dass auch bei den
GroRmengen sehr hohe Genauig-
keiten bei gleichzeitig sehr hohen

Leistungen erreicht werden. Eine
Kontrollsiebmaschine ist zwischen
Dosierschnecke und Waage instal-
liert. Sie l6st Verklumpungen auf
oder scheidet sie aus. Die exakt
gewogenen Chargen werden in
einen Vorbehalter Uber den Misch-
ern fur Fertigmischungen entleert.

Behélterwaagen zum genauen Wiegen der Groimengen



Vormischungen und Spezialprodukte
bieten grof3tmagliche Flexibilitat

AZO DOSITAINER® mit integrierter Dosierschnecke als flexible Produktzugaben im AZO COMPONENTER®

»Unser neues Materialzufiihrungskonzept setzt
unseren kreativen Innovationen keine Grenzen
und lasst laufende Rezeptoptimierungen zu«
Peter Kawka, Werksleiter bei ARDEX Witten
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Behélterwaage fur Vormischungen, vorgewogene Rohstoffe werden direkt Uber einen

6 Einfilltrichter in den Mischer gegeben

Einsatz von Vormischungen und Spezialprodukten

erhohen die Flexibilitat

Zur Herstellung von Vormischungen
werden verschiedene Gipssorten
aus den GroRmengensilos entnom-
men und in die entsprechende
Behélterwaage dosiert. Auch hier
wird mit Grob-/ Feinumschaltung
bei der Dosierung und einer Kon-
trollsiebung gearbeitet. Weitere an
der Rezeptur beteiligte Rohstoffe
werden vorgewogen direkt Uber
einen Einfllltrichter mit integrier-
tem Kontrollsieb in den Mischer

gegeben. Nach dem Herstellen
einer homogenen Mischung kann
diese sowohl in Big-Bags als auch
in AZO DOSITAINER® abgefllt
werden. Diese kénnen dann im
AZO COMPONENTER® als wech-
selnde Komponenten wieder in
den weiteren Prozess einge-
schleust werden.

Mischer fir die Herstellung der Vormischungen und Spezialprodukte



Big-Bag Entleerstationen zur staubfreien Produktaufgabe ins geschlossene System

Materialbereitstellungsebene fiir Sacke und Big-Bags
sowie Umwandlung von Sackware in AZO DOSITAINER®

Auf der ebenerdigen Materialbe-
reitstellungsebene werden die
Mittelkomponenten aufgegeben,
die in Sacken oder Big-Bags ange-
liefert werden. Die Sackware wird
staubarm in Einfllltrichter gefullt
und mittels Saugférderung scho-
nend und staubfrei in Tagessilos
Uber dem AZO COMPONENTER®
gefordert. Uber einen Kupplungs-
bahnhof kann die Verteilung auf
die jeweiligen Vorratsbehalter vor-
genommen werden. Angelieferte

Big-Bags werden in den Big-Bag
Entleerstationen staubdicht ange-
dockt und entleert. Diese Rohstof-
fe werden ebenfalls Gber pneuma-
tische Saugfordersysteme in die
Tagessilos gefordert. Eine separa-
te Station bietet die Moglichkeit,
Sackware in AZO DOSITAINER®
umzufillen. Diese Container mit
integrierter Dosierschnecke kon-
nen dann als Wechselkomponen-
ten auf den AZO COMPONEN-
TER® aufgesetzt werden. Bei

Tagessilos, ausgestattet mit Vibrationsbdden und Austragsschleusen,
und zum Teil mit nachfolgenden Wirbelstrom-Siebmaschinen

Produktwechsel kénnen die AZO
DOSITAINER® ohne hohen Reini-
gungsaufwand einfach und schnell
ausgetauscht werden, was ein
besonderer Vorteil dieses Systems
ist. Farben und spezielle Steuerad-
ditive, die sich nicht pneumatisch
fordern lassen, werden Uber Ein-
fulltrichter direkt oberhalb des

AZO COMPONENTERS® aufgege-
ben. Alle bereitgestellten Kompo-
nenten werden sicher ausgetragen
und mit Wirbelstrom-Siebmasch-
inen kontrollgesiebt. Uber Dosier-
schnecken erfolgt eine exakte
Dosierung der Komponenten in
die fahrbaren Waagen des AZO
COMPONENTERS®.

——y

Station zum Umfllen von Sackware in AZO DOSITAINER®



AZODOS®-Gerate ermoglichen das exakte Einwiegen der Kleinkomponenten in die fahrbare Waage

AZO COMPONENTER®: hochste Genauigkeit bei der
Zusammenstellung der Klein- und Mittelkomponenten

»Zu Projektbeginn haben wir nach einer Firma
gesucht, die stark ist in der Kleinmengendosie-
rung. Mit AZO haben wir einen Partner gefunden,
der alle Komponenten in den Automatisierungs-
prozess integrierte. Fast keiner der Wettbewerber
von AZO hat sich die Automatisierung der Farben
und Steueradditive zugetraut. Die AZODOS®-
Systeme bewaltigen diese nicht ganz einfache
Aufgabe zu unserer vollsten Zufriedenheit.«

Klaus Behrendt, Leiter Corporate Engineering bei ARDEX

Der AZO COMPONENTER?® ist mit
zwei fahrbaren Waagen ausgestat-
tet, die entsprechend der Rezeptur
die jeweiligen Dosierstellen anfah-
ren. Hier wird eine staubdichte
Verbindung hergestellt und automa-
tisch eine Aspiration angeschlos-
sen. Nun kénnen die Komponenten
exakt in die als Container ausgebil-
deten Waagen eindosiert werden.

Rieselschutzschieber verhindern ein
Nachrieseln aus den Dosierstellen.
Da Steueradditive und Farben sehr
genau zugefihrt werden missen,
werden fir diesen Bereich AZO-
DOS®-Dosiergerate als Negativ-
Waagen eingesetzt. Diese haben
einen kleineren Wiegebereich als
die fahrbaren Waagen und kénnen
deshalb kleine Produktmengen sehr

Der Behalter der fahrbaren Waage kann bei Produktwechsel ausgetauscht werden

Automatische Andockung an die Besaugung der Waagenbehalter
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Einfulltrichter direkt Gber den Mischern flr Handzugaben

exakt wiegen. Sobald ein Rezept
abgearbeitet ist und sich alle
Komponenten in der fahrbaren
Waage befinden, fahrt diese Uber
eine Entleerstation. Mittels einer
Andockvorrichtung und der paten-
tierten Andockmanschette wird
eine staubdichte Verbindung herge-
stellt und die komplette Charge in
den darunterliegenden Mischer fir

Fertigmischungen entleert. Um bei
Produktwechsel Zeit zu sparen,
kénnen die Container auf den fahr-
baren Waagen entnommen und
durch frisch gereinigte ersetzt wer-
den. So gibt es keinerlei Verzoge-
rungen, da sofort weiterproduziert
werden kann.

Zwei Horizontalwellen-Mischer zur Herstellung der Standardprodukte, rechts ein Mischer fir
Vormischungen und Spezialprodukte

ra——

Mischerebene

Fur das Herstellen der Fertigmi-
schungen stehen zwei Horizontal-
mischer zur Verfligung sowie ein
weiterer Mischer fir die Vormi-
schungen in dhnlicher Ausflhrung.
Einfllltrichter direkt Gber den Mi-
schern bieten die Mdglichkeit der
Handzugabe. Dies kann nach einer
Probenahme zur Einstellung der
Charge genutzt werden. Auch hier
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ldsst das Gesamtkonzept in punkto
Flexibilitat keine Wiinsche offen.
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Abfullen in Sacke, Container oder Big-Bags:

Flexibilitat bis zum Schluss

Abfillanlage fur Container und Big-Bags

»Der enge Dialog zwischen der Projektplanung
und Produktion der Firma ARDEX und den
AZO Ingenieuren fiihrte zu einem optimal auf
unsere Bediirfnisse zugeschnittenen Konzept mit
hohem Nutzen, welches uns weiteres Wachstum
ermoglicht und uns keine Kapazitatsgrenzen setzt.«
Peter Kawka, Werksleiter bei ARDEX Witten

Wie schon bei der Produktannah-
me sind auch beim Abflllen die

verschiedensten Gebindeformen
moglich. So kénnen die Fertigmi-
schungen Uber eine vollautomati-
sche Absack- und Palettieranlage

in Sacke geflllt und eingelagert
werden. Dariber hinaus besteht
die Moglichkeit, Container und
Big-Bags Uber entsprechende
Beflllstationen zu befillen.

Automatische Absack- und Palettieranlage

Viele ARDEX-Produkte werden in Sacke abgefuillt



Prozessleit- und Visualisierungstechnik — Die gesamte Anlage im Uberblick

Prozessleit- und Visualisierungstechnik

vom Feinsten

Von der zentralen Schaltwarte aus
haben die Bediener die gesamte
Produktion im Uberblick. Die tiber-
sichtliche Prozessvisualisierung
gibt dem Bediener jederzeit Aus-
kunft Gber den aktuellen Stand der
Produktion. Auf einen Blick kon-
nen beispielsweise Fullstdnde, Pa-
rameter oder der Mischerstatus
erfasst werden. Durch die Anbin-

Bedienterminals in der Produktion

dung an den Host-Rechner ist ein
schnittstellenfreies Arbeiten mog-
lich. Die Bediener in der Produk-
tion bekommen an Ubersichtlich
gestalteten farbigen Monitoren
genaue Instruktionen, welche
Produkte wo eingeflllt werden
mussen. Ein Barcodesystem ver-
hindert hier, dass es zu Verwechs-
lungen kommt. Des Weiteren be-

steht Uber Bedienterminals die
Maoglichkeit, in den automatischen
Prozess einzugreifen. So kann man
aus dem automatischen Prozess
in einen halbautomatischen Semi-
prozess oder in einen Einzelsteue-
rungsprozess wechseln.
Entsprechende Protokolle fir die
Rezepturdokumentation werden
ausgedruckt. Dies gilt auch fur

Warenbegleitscheine, Etiketten
etc. Erst das optimale Zusammen-
spiel von Verfahrenstechnik und
Steuerungstechnik bietet ein
Hoéchstmald an Produktionssicher-
heit und -transparenz sowie die
Dokumentation aller produzierten
Waren.




AZO GmbH + Co. KG
D-74706 Osterburken

Tel. +49 6291 92-0

Fax +49 6291 92-9500
info@azo.de, www.azo.de

O AZO.

Wir bringen's auf den Punkt.

3006 1050 DE




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


