AZO SOLIDS Losung

Bedienerschutz

Geschlossenes
Kieselgur-Handling

Konstant hohe
Qualitat

GleichmaRige
Dosierung

Weniger Staub
mehr Hygiene

DIE LOSUNG

LP 412

Saugwiegesysteme und Auldensilos
im Bereich der Bierfiltration

Der Kunde

Die Karlsberg Brauerei GmbH &

Co. KG, Homburg (Saarpfalz),

die groRte Brauerei im Saarland

hatte folgende Automatisierungs-
ziele:

* Weniger Staubbelastung,
welche durch das offene
Handling beim Entleeren von
Sacken entsteht.

* Erhohung der Arbeitsplatz-
sicherheit und Steigerung der
Hygiene.

Die Aufgabe

Bei der Karlsberg Brauerei be-
stand fur AZO die Aufgabe, die
Filterhilfsmittel Kieselgur grob
und Kieselgur fein, welche mit
Silofahrzeugen angeliefert wer-
den, in Auf3ensilos einzulagern
und exakt gewogen in die Dosa-
gebehalter zu bringen. Zusatzlich
sollte die Moglichkeit bestehen,
Sonderkomponenten in den auto-
matischen Ablauf zu integrieren.
Die Aufgabenstellung war er-
schwert durch die geringe Raum-
hohe Uber den Dosagebehaltern.

* Konstante Qualitat durch Aus-
schluss von Fehlern wie z. B.
Fehldosierung, falscher Zeit-
punkt, die durch manuelle Ar-
beitsweise immer moglich
sind.

Nach genauer Analyse des Kiesel-

gurhandlings im Bereich der Filt-

ration entschloss man sich fur ein
automatisches Zufuhrsystem von

AZO.

AuRensilos fur Kieselgur
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Die L6sung

AuBensilos fiir
Kieselgur

Kieselgur grob und fein wird mit
Silofahrzeugen angeliefert und
per pneumatischer Druckforde-
rung in die AuRRensilos mit 120 m3
Fassung gefullt. Die Aufdensilos
sind aus Edelstahl mit entspre-
chenden Uber-/Unterdruckventilen,
Flllstandmesssystemen, Filter-
systemen, sowie zur sicheren
Austragung mit BelUftungsdisen
und Vibrationsboden ausgestat-
tet. Zur Inspektion der Filter und
sonstigen Aufbauten sind die
Silos mit Steigleiter und Dachrand-
gelander mit Begehung versehen.

Sicheres Austragen und Dosieren
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AuBensilo

Saug-Druck-
Wiegesystem

Saug-Druck-
Wiegesystem zur
Chargenbereitstellung
Mit Vibrations-Dosierschnecken
wird Kieselgur grob und fein
exakt in die pneumatische Forder-
leitung dosiert. In die Saug-Druck-
Forderwaage werden die Kompo-
nenten nacheinander eingesaugt
und gleichzeitig gewogen. Zusatz-
lich besteht die Moglichkeit Gber
eine Rohrweiche auch Sonder
komponenten einzusaugen.

Saug-Druck-Wiegesystem mit
CO,-Beaufschlagung

AZO GmbH + Co. KG
D-74706 Osterburken
Tel. +49 (0)6291 92-0
azo-solids@azo.com
WWW.az0.com

Dosagebehalter

Filtrations-
anlage

Das fur die Forderung erforderli-
che Fordergas wird durch den
groRRdimensionierten Filter in der
Forderwaage gereinigt und ins
Freie abgefuhrt.

Zugabe von Sonderkomponenten
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Besondere Vorteile

* Durch automatische
Beschickung Wegfall von
schwerer Arbeit

* Geschlossenes System

* Humanere Arbeitsplatze

* Keine Berthrung des Bedien-
personals mit den Stabilisie-
rungsmitteln

* Exakt gewogene Chargen auch
bei hohen Durchsatzen

* Schnelle und flexible Reaktion
bei geédnderten Filtereigen-
schaften

* Keine Leergebinde-
Entsorgung

* Dokumentierte,
reproduzierbare Filtration

Pneumatische
Beschickung der
Dosagebehalter

Nachdem die exakt gewogene
Menge in der Forderwaage be-
reitsteht, wird diese per Druck-
system mit CO, Uber Rohrwei-
chen auf die jeweiligen Dosage-
behélter geférdert. Die Einspei-
sung des Kieselgurs und der Sta-
bilisierungsmittel in die Dosage-
behalter erfolgt unter dem FlUs-
sigkeitsspiegel. Mit diesem neu-
en System ist sichergestellt, dass
keine Sauerstoff-Anreicherung
des entgasten Wassers erfolgt.
Der Dosier und Wiegeablauf wird
durch ein Prozessleit- und Visuali-
sierungssystem gesteuert und in
das Gesamtkonzept integriert.

Beschickung Dosagebehélter



