- Hochwertige Rohstoffe ohne Ver-
I e s st e m e unreinigungen sind Voraussetzung
fir eine hygienische Produktion.

Mit modernen Siebmaschinen von
AZO haben Fremdstoffe in Schiitt-
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sichern die Qualitat oo
Chance. Sie kontrollieren die Kompo-
nenten vor, wahrend und nach dem
nu Verarbeitungsprozess und stellen

VO n Sc h Utt g ﬁte r n aﬂg%e; 2:::;1:} die Einhaltung der
und Flussigkeiten

Als Erfinder der Wirbelstromtechnik
bietet AZO Siebmaschinen fur alle
Falle.

AUT.OMATISCHE ZUFUHRSYSTEME



Fiir jede Herausforderung

die passende Losung

Entscheidend fur die
Produktqualitat in den
Industriezweigen Nah-
rungsmittel, Pharmazie,
Chemie und Kunststoff

In allen Bereichen, in denen mit
Schiitiglitern ader Flissigkeiten
gearbeitet wird, sichern AZO Sieb-
systeme die Qualitdt der Endpro-
dukte. Sie schiitzen diese vor,
wahrend und nach der Produktion
vor Fremdkdrpern und Verunreini-
gungen. Als wichtiger Bestandteil
von AZO Zufdhrsystemen leisten
Siebsysteme einen wesentlichen
Beitrag zur Qualitatssicherung.

Einsatzbeispiele:
Kontrollieren - Trennen - Aufbereiten

Kontrollsieben

Vor und nach der Verarbeitung sor-
gen Siebmaschinen schonend dafir,
dass keine Fremdkérper, Verunrei-
nigungen im Rohstoff oder Verpack-
ungsreste im Produkt verbleiben, Mit
AZO Wirbelstromsiebtechnik ist man
in jedem Fall auf der sicheren Seite.

Auflésen von Klumpen

AZO Wirbelstrom-Siebmaschinen |6-
sen Klumpen restlos auf, ganz gleich
ob sie in hygroskopischen Stoffen,
durch langere Lagerung oder beim
Mischen und Trocknen entstehen.
So sichern die Maschinen die Quali-
tat des Endproduktes und vermeiden
gleichzeitig Verluste.

Beispiel: Kontrollsieben

Trennen

Wahrend der Produktion, z.B. beim
Trocknen von Milchpulver, entstehen
harte Agglomerate. Die Siebmaschi-
nen von AZO sondern diese zuverlas-
sig aus.

Auflockern

Speziell in der Nahrungsmittelindus-
trie setzt man Siebmaschinen zum
Auflockern von Rohstoffen ein, Bei-
spielsweise reichert eine Siebma-
schine direkt vor einem Teigkneter
das Mehl mit Luft an, lockert es auf
und erhéht auf diese Weise deutlich
die Mehlausbeute.

Eingangskontrolle mit Wirbelstrom-
Siebmaschinen

Ruckgewinnen

In Epoxydharzpulver-Beschichtungs-
anlagen sondern AZO Wirbelstrom-
Siebmaschinen Agglomerate aus und
gewinnen so Epoxydharzpulver zu-
ruck. Wiedergewinnen und rlckfih-
ren lassen sich auch Fein- bzw. Grob-
bestandteile, die in anderen Produk-
tionsprozessen entstehen, z.B. beim
Kompaktieren in der Pharmaindustrie
oder beim Bestduben von Bonbons.

Fraktionieren

AZO Wirbelstrom-Siebmaschinen
trennen pulverformige Schilttgliter
sauber in unterschiedliche Korngrofen.

Riickgewinnung von Epoxydharz



Vor, wahrend, nach der Verarbeitung

Vorsiebtechnik als Schutzfunktion

Vorsiebe halten Verunrei-
nigungen zuriick, bevor
die Komponenten in den
automatischen Prozess
gelangen.

Inline-Sieben im Forderstrom (pneumatisch)

Auf dem Forderweg
zwischen Silofahrzeug und
Lagersilo verhindert die
Siebmaschine TW die
Einschleusung von Ver-
unreinigungen in die Silos.

Wirbelstromsieben

Die Wirbelstrom-Siebma-
schine kann an jeder Stelle
im Produktionsprozess
eingesetzt werden.

In geschlossenen Farder-
stromen haélt sie Verunrei-
nigungen zuriick und schei-
det diese automatisch aus.




Vorsieben: Wichtige Kontrolle vor der
Zufuhrung in den Produktionsprozess

Vorsieben als erster
Schutz fur Produkt und
Anlage

Vor der Zufilhrung der einzelnen
Komponenten in den automatischen
Prozess muss sichergestellt sein,

dass keine Verunreinigungen in den
Prozess gelangen. Gerade hier ist es
wichtig, Verpackungsreste, Fremdstof-
fe oder andere Teile auszusondern.

Vorsiebe oder Schutzsiebe in Einflll-
trichtern, Big Bag- oder Containerauf-
gabestationen halten grobe Verunrei-
nigungen schon bei der Produktauf-
gabe zuriick.

Die Siebe lassen sich durch eine In-
spektionsoffnung einfach dberprifen
und reinigen.

Vorsiebe finden auch in automatischen
Sackaufgabestationen ihren Einsatz

Vorsiebe im
Einfilltrichter
halten Verun-
reinigungen,
Klumpen und
Fremdkdrper
zuriick

Big-Bag
Aufgabestation

Vibrationssieben
far schwer rieselfahige
Schittgiter

Schwer rieselfdhige Schiittglter
verlangen einen aktiven Siebmecha-
nismus. Hierflr hat AZO die Vibra-
tions-Siebmaschine VB entwickelt.
Sie ist mit einem Antrieb ausgestat-
tet, der das Sieb in Schwingungen
versetzt und das Einflllen auch die-
ser Produkte erméglicht.
Verunreinigungen und Fremdstoffe
bleiben im Sieb zuriick.

Neben dem Einsatz als Vorsieb lasst
sich die Vibrations-Siebmaschine z.B.
auch als Schutzsieb vor eine Wirbel-
strom-Siebrmaschine schalten.

Dort sorgt sie dafiir, dass keine gro-
ben Verunreinigungen, wie Metall-
teile oder grobere Stlicke in den Ein-
lauf der Wirbelstrom-Siebmaschine
geraten und deren feinmaschiges
Sieb zerstdren.

Container-Aufgabestation mit Vorsieb




Inline-Vorsieben:
Zwischen Silofahrzeug und Silo

Vorsieben in geschlosse-
nen Forderstromen

Die Siebmaschine TW kontrolliert
alle rieselfadhigen, pulverférmigen
Schittglter in geschlossenen, pneu-
matischen Forderstrémen.

Als Vorsieb arbeitet sie var allem

auf dem Férderweg zwischen Silo-
fahrzeug und Lagersilo. Die Siebma-
schine verhindert dabei wirkungsvoll
die Einschleusung von Verunreini-
gungen oder Verklumpungen in die
Silos. Diese zusatzliche Eingangskon-
trolle erhdht die Sicherheit und die
Qualitat.

Funktionsprinzip

Auch die Siebmaschine TW verflgt,
wie die Vibrations-Siebmaschine,
{iber einen Antrieb. Dieser versetzt
das Sieb in Schwingungen und er-
hoht auf diese Weise die Durchsatz-
leistung des Produktes erheblich.
Ein Permanentmagnet verhindert,
dass Metallteile in den nachfolgen-
den Prozess gelangen. Schwenk-
deckel und Schnellverschlisse
erleichtern die Reinigung und die
Inspektion.

Fahreinrichtung und Schnellkupplungen pradestinieren die Siebmaschine TW fir den
flexiblen Einsatz in Saug- und Druckfordersystemen.

Inline-Sieben: Kontrolle im Prozess

Kontrollsieben
in geschlossenen
Forderstromen

Wenn es um Kontrollsieben innerhalb
des Produktionsprozesses geht —
ganz gleich ob vor oder wéhrend der
Verarbeitung bzw. vor dem Abflllen —
haben die AZO Wirbelstrom-Sieb-
maschinen die Nase vorn.

Durch ihre Uberlegene Technik leisten
sie praktisch an jeder beliebigen Stel-
le im Produktionsprozess hervorra-
gende Dienste und sagen jeglichen
Verunreinigungen den Kampf an.
Wirbelstrom-Siebmaschinen scheiden
Verunreinigungen automatisch aus.

Wirbelstrom-Siebmaschinen im
geschlossenen Forderstrom



Wirbelstromsieben: Technologie aus

Erfahrung und Innovation

Wirbelstromverfahren-
Meilenstein in der
Siebtechnik

Mit der Erfindung des Wirbelstrom-
verfahrens erdffnete AZO der Sieb-
technik neue Dimensionen. Nach
finf Jahrzehnten konsequenter Wei-
terentwicklung, angereichert mit
immer neuen ldeen, ist die Wirbel-
stromtechnik heute auf der ganzen
Welt verbreitet. Tausende Anwender
sichern mit ihrer Hilfe die Qualitats-
standards in der Produktion.

Vorteile der Wirbelstrom-
Siebtechnik

® |eistungsstark

* robust

* zuverldssig

* flexibel

* bedienerfreundlich
* wartungsarm

Kompakt gebaut lassen sich Wirbel-
strom-Siebmaschinen auch einfach
in Produktionsprozesse integrieren.
Dabei ist ein fester Einbau maglich,
denn die Maschine selbst 1&uft
schwingungsfrei.
Wirbelstrom-Siebmaschinen arbeiten
staubfrei in geschlossenen Syste-
men. Das frei schwingende Sieb-
gewebe reinigt sich selbst und min-
dert den Wartungsaufwand erheb-
lich. Selbst Produkte mit hohem
Feuchtigkeits- und Fettgehalt lassen
sich chne weiteres sieben.

Eine AZO-Erfindung -
die erste Wirbelstrom-
Siebmaschine von 1949

Neueste Siebtechnik nach 50 Jahren konsequenter Weiterentwicklung

Verschiedene Baugrolien,
flexibler Einsatz und hohe
Durchsatzleistungen

Unterschiedliche Baugréfzen mit
Siebeinsatzen aus Nylon- eder anti-
statischem Carbon-Siebgewebe flir
feine Maschenweiten bzw. aus Draht-
geflecht oder Chrom-Nickel-Stahl fir
grobe Maschenweiten erschlielRen
den Wirbelstrom-Siebmaschinen
vielfaltige Einsatzmoglichkeiten.

AZO liefert diese in den Ausfuhrun-
gen Normalstahl, Chrom-Nickel-Stahl,
gestrahlt ader geschliffen.
Wirbelstrom-Siebmaschinen errei-
chen sehr hohe Durchsatzleistungen,
Verfligbar in sehr unterschiedlichen
Baugrafien werden die Maschinen
nahezu jeder Anforderung gerecht.

Das Funktionsprinzip

Ein separates Dosierorgan fordert
Schattguter, Rohstoffe, Kompo-
nenten usw. direkt in den Einlauf (1).

Uber die integrierte Zufihrschnecke
(2) gelangen die Produkte in den
eigentlichen Siebraum (3},

Dort erfassen die Wirbelleisten {4)
der Siebmaschine das Schiittgut und
wirbeln dieses durch das
Siebgewebe (5).

Wahrend der Feinanteil (8) im
Produktionsprozess verbleibt, wird
der Grobanteil kontinuierlich nach
hinten transportiert und dort ausge-
sondert (7).

Dabei verhindert die Stauscheibe (8)
am Ende des Siebes, dass Feingut in
den Grobgutbereich gelangt.



Wirbelstromsieben fur alle Falle

Siebmaschine DA
mit Eigendosierung

Ganz neu auf den Markt hat AZO
die Wirbelstrom-Siebmaschine mit
Eigendosierung gebracht. Entschei-
dende Vorteile dieser Maschine sind
die einfache Handhabung und die
geringe Bauhohe. So lassen sich
diese Siebmaschinen auch einfach
in vorhandene Zufiihranlagen inte-
grieren, selbst wenn es eng wird.

Ein weiteres Highlight ist die Reini-
gungs- und Wartungsfreundlichkeit
dieses Systems. Mit wenigen Hand-
griffen und werkzeuglos kénnen so-
wohl| die Férderschnecke als auch
der komplette Siebkorb ausgefahren
werden. Das bedeutet: schneller
Austausch des Siebkorbes im War-
tungsfall oder bei Produktwechsel.

Reinigungsfreundlich und ohne
Werkzeug schnell zu zerlegen

Funktionsprinzip

In herkémmlichen Siebmaschinen
treibt ein Motor sowohl die Forder-
schnecke als auch die Wirbelleisten
an. Die Wirbelstrom-Siebmaschine
DA mit Eigendosierung verfigt (ber
zwei getrennte Antriebe. Der Motor,
der die Wirbelleisten antreibt, lauft
mit konstanter Drehzahl. Der Antrieb
der Dosierschnecke ist variabel,
Uber die Drehzahl der Dosierschnecke
lasst sich die Menge des zugefuhrten

Produktes und damit die Durchsatz-
leistung einstellen. Auf diese Weise
konnen die Schittguteigenschaften
des zu siebenden Produktes berlick-
sichtigt werden. So realisiert die
Maschine eine bedarfsgerechte Zu-
fihrung der jeweiligen Schittglter,
ohne zusatzliches Dosierorgan vor
dem Einlauf in die Siebmaschine.
Das vereinfacht den ZufGhrungspro-
zess und spart Platz.

Wartungsarm und
leicht zu reinigen

Bei allen Ausflihrungen lasst sich das
Sieb einfach und ohne Werkzeug aus-
tauschen. Auch der Ausbau des Ro-
tors ist ohne weiteres maglich. Bei
Stillstand der Maschine kann Gber
eine grofte Kontrollklappe der Sieb-
korb freigelegt und durch Drehen ein-
fach kontrolliert werden.

Einfach handhabbare Schnellverschliisse

links:
Alle AZO-Siebmaschinen sind leicht zu
zerlegen und zu reinigen

rechts:

wird héchsten Anforderungen gerecht:
die Pharmaausfilhrung der Wirbelstrom-
Siebmaschine in Chrom-Nickel-Stahl.

Einsatz in der
Pharmaindustrie

AZQ Siebmaschinen entsprechen
auch den besonderen Anspriichen
der Pharmaindustrie. Verschiedene
Chrom-Nickel-Stahl- und Oberflachen-
ausflhrungen — bis hin zur elektroly-
tisch polierten Oberflache — sichern
die Einhaltung aller hygienischen
Vorschriften.




Flussigkeits-Siebmaschine FL

Trennt Festes von
Flissigem

AZO Flussigkeits-Siebmaschinen
verlangern die Standzeiten von nach-
geschalteten Geréten, z.B. von
Filtern, um das Flnf- bis Zehnfache.

Agglomerate, die beim Einrlihren von
Pulver in Flissigkeiten entstehen,
scheidet die Flissigkeits-Siebmaschine
kontinuierlich aus. Sie trennt z.B.
Kasestaub von Molke oder Frucht-
rickstande von Saften. Besonders
effektiv ist ihr Einsatz auch bei der
Herstellung von Latex sowie bei der
Vorklarung von Schmutzwasser.

Individuelle
Feinheitsgrade

Abhangig von Motordrehzahl und
Maschenweite bringt es die FL z.B.
auf 40.000 Liter Durchsatzleistung
pro Stunde,

Der Feinheitsgrad der Siebung richtet
sich nach individuellen Anforderun-
gen. Dabei lassen Siebeinsatze ab

10 pm Maschenweite auch kleinsten
Feststoffen keine Chance. Die Siebe
reinigen sich selbst und kénnen bei
Bedarf chne Werkzeug ausgetauscht
werden.

Die Feststoffe werden iiber Wirbelleisten zum Feststoffauslauf geférdert und ausgesondert

1AZO.

AUTOMATISCH E ZUFUHRSYSTEME

AZO GmbH + Co., Rosenberger Str. 28,
Industriegebiet Ost, D-74706 Osterburken,
Tel: +49-6291-92-0 Fax; +49-6291-89-28
e-mail: info@azo.de - http:/iwww.azo.de
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