- Fur die automatische Verbindung von
Verarbeitungsstufen in Produktions-
u I prozessen bieten sich heute immer
mehr pneumatische Fordersysteme
L an (speziell Saug-Fordersysteme)
— eine Technik, die AZO wie kein an-
derer innovativ vorangetrieben hat.
Dank langjahriger Erfahrung, inten-
siver Forschung und konsequenter
Weiterentwicklung dieser Systeme
ist es nun sogar mdglich, zerbrech-
(L un ] nn = liche und abriebempfindliche
fur korni ge, pu Ilverform ige Produkte schonend zu forder.
Daran war vor wenigen Jahren nicht
RR ] L "8 einmal zu denken!
u nd StUCkI g e SCh uttg uter Zur extra schonenden Langsam-
Forderung konzipiert AZO auRerdem
— material- und aufgabenspezifisch —
individuell zugeschnittene System-
varianten, deren Einsatz die
Wirtschaftlichkeit innerhalb der
Produktion enorm erhéht.
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AUTOMATISCHE ZUFUHRSYSTEME




Pneumatische Fordersysteme sorgen
fur mehr Wirtschaftlichkeit

R R ST ] Prinzipiell kann heute die Schiittgut- Die Vorteile sind Uberzeugend:
Eunkt_lgng_p;l_nzlp__lgn i forderung im Produktionsprozess ¢ Hochste Wirtschaftlichkeit
pneumatischer Forder- nahezu Uberall automatisiert werden. s Staubfreie, geschlossene Systeme
s_yst'e'm'ea;im -V'ergleich : Dabei stehen verschiedene pneu- * Raum- und héhensparende
' e matische Forderldsungen zur Bauweise
Verfligung, die je nach Schitigut, e Sichere und schonende Forderung

Aufgabenstellung und raumlicher

i b Es lassen sich zwei Grundsysteme
Situation eingesetzt werden.

unterscheiden — Saug und Druck —,
die miteinander kombinierbar sind.

Saug-Fordersysteme Einsatzgebiete

Saug-Fordersysteme sind vor allem
dort sinnvoll, wo von mehreren
Unterdruck- Produktaufgabestellen auf eine
erzeuger Abgabestelle gefordert werden soll.
’J,.L Die Produkteinschleusung ist é';uBerst

einfach und staubfrei, da kein Uber-
druck ansteht.

Unterdruckerzeugung

Das Gebldse befindet sich hier immer
am Ende des Systems und erzeugt
Unterdruck, mit dessen Hilfe das
Férdergut durch die Leitungen
gesaugt wird.

Produktaufgabe Produktabgabe

Einsatzgebiete Druck-Fordersysteme
Druck-Férdersysteme sind vor allem

o

dort sinnvoll, wo von einer Produkt- f ‘Q\ Ly
aufgabestelle auf viele Abgabestellen 3 i
tber weite Wege geférdert werden
soll. Da das Produkt gegen den Luft-
druck gefdrdert werden muss, sind
zur Produktaufgabe Schleusen oder
Druckbehalter erforderlich. Die Pro-

duktabgabe dagegen ist einfacher.

Druckerzeugung -

Das Geblase befindet sich hier im- Druck- LS . o

mer am Anfang des Systems und erzeuger 3 v

erzeugt den Druck, mit dessen Hilfe ~ ) )) §

das Fordergut durch die Leitungen IZ.{.; [

geblasen wird. Produktaufgabe Produktabgabe
Saug-Druck-Férdersysteme Einsatzgebiete

Die Kombination aus Saug- und

Druck-Fordersystem ist hauptsachlich
Unterdruck- dort sinnvoll, wo von vielen Produkt-
erzeuger aufgabestellen auf viele Abgabe-
stellen gefordert werden soll.
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Produktaufgabe Druckerzéuger Produktabgabe



Wichtige Kriterien bei der Auswahl
pneumatischer Fordersysteme

Die Vielfalt an Schittgltern und Pro-
duktionsprozessen erfordert auch
differenzierte Arten [Charakteristika)
der Férderung.

Grundsatzlich lassen sich hier vier
verschiedene Férdercharakteristika
unterscheiden: Flugférderung,
Stromférderung, Strahnenférderung
und Impulsférderung.

Flugforderung und
Stromforderung

C/V <1 my < 10 V>20m/s

Aufgabenstellung und Férdergut
missen deshalb zunachst einmal ge-
nau definiert und untersucht werden.

CN = Geschwindigkeitsverhiltnis
V Luftgeschwindigkeit

C = Gutgeschwindigkeit m/s
Q. = Gutmassenstrom

my = Gutbeladung = Q./Q,

Q, = Luftmassenstrom

Strahnenforderung

C/V <07 my < 10 V<20m/s

Impulsférderung

C/V <05 my=10-100 V=3-10m/s

* Klassische Art der pneumatischen
Férderung

* Keine Produktablagerungen

* GleichmaRige Gutverteilung im
Rohr

* Hohere Gutheladung bei kérnigem
Gut méglich

* Abrieb an Produkt und Rohr
moglich

* |n der oberen Rohrhalfte
Flugférderung

* Gutanhdufung in der unteren
Rohrhalfte

* Restmengen im Rohr

* Absenkung der Gutgeschwindig-
keit bis nahe der Stopfgrenze

* Schonender als Flugférderung

Auswabhlkriterien fur pneumatische Fordersysteme

Fordersysteme Saug-Fordersysteme Druck-Fardersystema
St GG ARen (Flug) [Strom) | {Stréhne) | (Impuls} (Flug} (Strom) {Impuls)
feinste Puluer“ o0 [o] Y ) (T 1) [ X ) [ X o0®
2.B. Bul, Feuerléschpulver
besonders leicht o® [o) o0o0 00 ® (Y ) o900
2.B. Styropar/Aerosil
pulverfdrmig eee o] o0 0 | o009 | oo e0
2.8, Mehl, PVC
rieselfdhig eoee ® ® o (XX L X | L
2.B. PE-GrieB, Zucker
Mischungen o o ® eee 0 ® o00
2.B. Backmischungen
stark fetthaltig o o ® o0 o [o} eee
z.B. Kakao, Milchpulver
abrasiv
o] (o] L X ) L]
8. GF-Granulat, Mineralpulver 29 o LX) ene
kdrnig
2.B. Reis. Granulat [ T X ] ® [ X ] o008 L X ] L X ] oe®
empfindlich, fragil
z.B. Tabletten, Chips < 00 s > o 2 .
stiickig, fragil
z.B. Nudeln, Formteile, Tee . A = 9 < 2 2
@ ®® uemplfehlen @ @ gut @ bedingt © nicht geeignet

» AuRerst schonende Férderung fir
Fordergut und Rohr

* Restmengen im Rohr

* Faustregel zur Flugférderung:
1/3 Luftmenge, 3-facher Druck,
gleicher Energiebedarf

* Abgestufte Rehrdurchmesser bei
weiten Forderstrecken sinnvoll

Beratung und Service

Kommen mehrere Systeme fiir ein
Schittgut in Frage, sind Einbau-
situation, Investitionskosten und die
geforderte Leistung weitere
Entscheidungskriterien.

AZO hilft seinen Kunden bei der
Auswahl des richtigen Forder-
systems. Daflr stehen uns geschul-
te Mitarbeiter mit Know-how und
Erfahrung zur Verfigung.

In unserem hervorragend eingerich-
teten Technikum flhren wir Kunden-
Applikations-Tests durch und
machen entsprechende Forder-
versuche.

Bis wir das optimale Férdersystem
gefunden haben.



Saugrussel, Absaugtopf
aufgabe. Fir kérnige, gut rie-
selnde Schiittgliter, die nicht
dosiert aufgegeben werden.

taktet Forderluft zugegeben.

Abscheider mit Pendelklappe
Einfachste Produktabgabe im
Chargenbetrieb, 2.B. zum Be-
schicken van diskontinuier-
lichen Prozessen wie Spritz-
giefmaschinen, Abflllauto-
maten, Tablettenpressen etc.
Geeignet fiir alle rieselfahi-
gen und kornigen Schiittgi-
ter. Pendelklappe gleichzeitig
Bedarfsmelder.

Ringgeblidse
Fur geringe Differenzdriicke.
Zur Unterdruckerzeugung
bei Saugsystemen bis

700 mb abs.

Preiswerteste Art der Produkt-

Bei Impuls-Systemen wird ge-

Absaugtopf mit Dosierung

Fiir rieselfahige, stiickige Pro-
dukte, die dosiert aufgegeben

werden mussen, um eine
gleichmafige Langsam-
forderung zu erreichen.

Abscheider mit Kegelverschluss

Interessante Losung fir stiicki-
ge Schittgiiter im Chargen-
betrieb, z.B. Beschickung von
Kapselfiillanlagen, Verpa-
ckungsmaschinen fir Tabletten
etc. Kegelverschluss verhindert
Quetschen. Separater Bedarfs-
melder erforderlich.

Vakuumpumpe

Einsatz in Saugsystemen bis
300 mb abs. Bauart;

* Drehschieber dlgeschmiert
* Wasserring olfrei

» Seitenkanal olfrei

Keine Schallschutzmafinah-
men erforderlich.

Produktzuteiler, Schleuse
Preiswerte Losung fir riesel-
fahige Produkte, die dosiert
zugefithrt werden miissen.
Umschaltung méglich von
Grob- auf Feinstrom.

Abscheider mit Abschlussklappe
Sinnvoll auch bei schlecht rie-
selnden Schuttgiitern, die zum
Entmischen neigen und Nach-
folgeprozessen, die eine ge-
zielte Entleerung erfordern,
wie z.B. Differential-Dosierge-
rate. Ausfiihrung mit druckluft-
betatigter Abschlussklappe
gibt groRen Auslaufquer-
schnitt frei. Separater Bedarfs-
melder erforderlich.

Drehkolbengeblase

Fiir den Betrieb in Saugfor-
dersystemen bis 500 mb abs.
Hoher Schallpegel — Schall-
schutzmaflinahmen erforder-
lich.

Saug-Fordersysteme: Bauelemente

Vibrations-Dosierschnecke
Sehr exakte Dosierung mit
Grob/Feinumschaltung. Bei
mehreren Vibrationsschne-
cken iibereinander optimale
Linienzuordnung maglich.

Abscheider mit Schleuse

Zum kontinuierlichen Fordern
und Austragen auch von
schlecht flieBenden Schiittgii-
tern und gleichzeitigem Dosie-
ren in Nachfolgeprozesse wie
z.B. Wirbelstromsiebmaschi-
nen, Kompaktoren, Miihlen etc.
Typische Fordergiter sind alle
pulverférmigen und kérnigen
Schiittgiiter. Separater Bedarfs-
melder erforderlich.




Saugflug-Fordersysteme

Bevorzugte Einsatzgebiete

Klassische Art der pneumatischen
Forderung. Zum Beschicken von
Abfill- und Verpackungsmaschinen,
Spritzgiebmaschinen, Trocknern,
Mihlen und anderen Verarbeitungs-
maschinen sowie Containern, Behal-
tern und Silos, Typische Fordergliter
sind alle rieselfahigen, pulverformigen
und kérnigen Schittglter.

Besondere Vorteile

* Einfache und preiswerte
Férderlésung

» Keine Produktablagerung im Rohr

= Staubfreie Arbeitsweise —
grofidimensionierte Filter

* Automatische Bedarfs- und
Niveauregelung

Containerbe

schickung aus Fassern

Sammelbeschickung fiir mehrere Verarbeitungsmaschinen

Funktionsprinzip

Die Schuttgutaufgabe ist aus nahe-
zu allen Gebindearten wie Sack,
Fass, Container, Silo etc. moglich.
Von der Schuttgutaufgabestelle
wird das Fdrdergut mittels Unter-
druck Uber eine Forderleitung in den
Abscheider gesaugt und abgeschie-
den. Nach jedem Forderintervall
wird der Filter automatisch durch
Druckluft-Impulse abgereinigt.

Alle Systeme sind anschlussfertig,
mit modernster Steuerungs-
elektronik ausgestattet und melden,
wenn nicht mehr genligend Schitt-
gut an der Produktaufgabestelle ist.

Bevorzugte Einsatzgebiete

Wenn auf mehrere Verarbeitungs-
maschinen bei kleinen bis mittleren
Leistungen gefordert werden soll,
bietet sich die Sammmelbeschickung
mit nur einem gemeinsamen Unter-
druckerzeuger an.

Funktionsprinzip

Alle Abscheider sind reinluftseitig an
einem gemeinsamen Unterdrucker-
zeuger angeschlossen. Die elektroni-
sche Steuerung fragt reihum den Be-
darf ab und schaltet Uiber das Eckven-
til den entsprechenden Abscheider
auf Saugbetrieb. Sobald der Vollmel-
der im Abscheider anspricht, wird die
Forderung beendet und entleert.
Wenn der Abscheider nur mit Primar-
filter ausgestattet ist oder es sich um
sehr feine Staube handelt, kann dem
Unterdruckerzeuger ein Sekundarfil-
ter vorgeschaltet werden.



Saugstrom-Fordersysteme

Bevorzugte Einsatzgebiete Besondere Vorteile Funktionsprinzip
Neues, interessantes Fordersystem ¢ Schonende Férderung bruch- Entsprechend der Form und Struk-
fur stlickige, bruchempfindliche, empfindlicher Schiittglter tur des Schiittgutes gilt ein beson-
fragile Schuttguter, an deren pneu- * Pneumatischer Transport ohne deres Augenmerk der Produktauf-
matische Forderung bisher nicht Strukturzerstorung gabe. In bestimmten Fallen ist eine
einmal gedacht werden konnte. e Férderung warmeempfindlicher dosierte Aufgabe erforderlich.
Produkte ohne Beschadigung Durch den im System erzeugten
= Abflllautomatenbeschickung Unterdruck werden die stlickigen
ohne Schiittgewichtserhdhung Schittgiiter im Saugstrom in den

Abscheider geférdert, schonend
abgeschieden und entleert,

In vielen Fallen ist der Abscheider
dabei nur als Zyklon ausgefihrt.
Dem Unterdruckerzeuger ist dann
ein Sekundarfilter vorgeschaltet.
Fir die Bedarfsmeldung ist ein
externer Bedarfsmelder notig.

Z. B. Gefrorenes Gemiise, Zwisbel-
ringe, Pilze, Nudeln, Bonbons, Nis-
se, Tee, Schokoladenchips, Tablet-
ten, Kapseln, Pellets, Kunststoff-
Formteile, Flaschenverschlisse,
Teile fir Steckdosen und Schalter
LISW.

Vakuumpumpe mit vorgeschalte- Beschicken einer Kapselfiilllmaschine
tem Sekundarfilter



Saugstrahnen-Fordersysteme

Bevorzugte Einsatzgebiete

Je nach Aufgabenstellung zum
chargenweisen oder kontinuierli-
chen Beschicken von Verarbeitungs-
maschinen mit pulverférmigen,
besonders leichten (z.B. Styropor,
Aerosil) oder abrasiven Produkten
(z.B. glasfaserverstdrktes Granulat).

Beschicken von Innensilos

Besondere Vorteile

» Sehr schonende Forderlésung fir
Gut und Rohr

¢ Optimale Abstimmung auf das
jeweilige Fordergut

= Staubfreie Arbeitsweise

= Automatische Bedarfs- und
Niveauregelung

Funktionsprinzip

Im oberen Bereich des Rohres ver-
halt sich die Strahnenforderung wie
die Flugforderung. In der unteren
Rohrhélfte kommt es zu einer Gut-
anhdufung und damit einem wellen-
artig verlaufenden Transport.

Zur schonenden Forderung kann die
Geschwindigkeit bis fast an die
Stopfgrenze abgesenkt werden.

= azers

Vibrations-Dosierschnecke fiir
Produkteinschleusung

GrolRdimensionierte Filter mit
Serviceeinrichtung



Saugimpuls-Fordersysteme

Bevorzugte Einsatzgebiete

Schonendste Art der pneuma-
tischen Férderung.

Sie ist besonders geeignet zum
chargenweisen oder kontinuier-
lichen Beschicken von Verarbei-
tungsmaschinen mit feuchten,
fetthaltigen Schittgutern, die zum
Anbacken neigen (z.B. Milchpulver,
Kakao), mit Fertigmischungen oder
empfindlichen Kornstrukturen

(z.B. kosmetische Mischungen,
Backmischungen, Instantpulver)
sowie beim Férdern sehr feiner
oder leichter Produkte wie Ruf3
oder Aerosil.

Fahrbarer Absaugtrichter mit
Impulsventil

8

Besondere Vorteile

» Auerst schonend und
entmischungsfrei

* Sehr energiesparend durch
geringe Luft- und Produkt-
geschwindigkeit

® Ohne Abrieb und Struktur-
zerstorung

* Optimale Abstimmung und
Einstellung auf das jeweilige
Fordergut

Schonende Beschickung von
Tablettenpressen

Funktionsprinzip

An der Produktaufgabestelle (Sack,
Fass, Container oder Silo) wird das
Fordergut unter taktweiser Zugabe
von Luftimpulsen Uber die Forder-
leitung in den Abscheider gesaugt.
Praduktpfropfen und Luftpolster
wechseln sich darin ab.

Im Abscheider wird das Férdergut
schonend von der Férderluft abge-
schieden und in die nachfolgende
Verarbeitungsmaschine entleert.
Der Filter reinigt sich dabei selbst.
Als Bedarfsmelder wird am Maschi-
nentrichter ein separater Fillstand-
melder eingesetzt.

Entmischungsfreies Beschicken
von Abfillautomaten



Druck-Fordersysteme: Bauelemente

Druckerzeuger

Firtemperaturomptindliche H!‘nggei_:llase _ ) Drehkolbengeblase ) Schraubenkompressor .
Schiittgiiter ist bei allen Fu_r genngeuleferenzdrucke Zur Uberdruckerzeugung in Zur Uberdruckerzeugung bis
D'mck“zeugam ers bei Druck-Fordersystemen Druck-Fordersystemen bis 3,5 bar abs. Haufig auch bei der
s e bis 1,5 bar abs. 2 bar abs. Entleerung von Silofahrzeugen

Luftkithlung erforderlich. .

: : SchallschutzmalBnahmen eingesetzt. Schallschutzmal3-

erforderlich. nahmen erforderlich.
Produktaufgabe

Fallschleuse mit Aufgabeschuh Durchblasschleuse Hochdruckschleuse Druckgefafd

Zum Einschleusen von gra- Zum Einschleusen von rieselfa-  Zum Einspeisen von granu- Produktaufgabe im Chargen-
nulatférmigen Produkten in higen, pulverformigen Schiitt- latformigen Schittgltern bei betrieb bei hohen Driicken
pneumatischen Druck-Forder- gitern. Zur besseren Produkt- langsamen Fordersystemen und weiten Forderwegen
systemen. Schleuse muss zur zufiihrung wird ein Zulauftrich-  in héhe- und platzsparender, maglich. Mit Lavaldiise auch
besseren Produkteinschleu- ter mit Filter zur Schleusenent- kompakter Bauweise. als schonende Langsam-
sung entliftet werden. liftung eingesetzt. forderung einsetzbar.

Produktabgabe_.
(Abscheider)

Abscheider mit Absperrklappe  Abscheider mit Austrags- Silobefiillung ———— 3 =
; . ; 2 Alle hier gezeigten

Dient zum chargenweisen Ab- schleuse Mit Druck-Fordersystemen Ba - .
. A h i 5 i auelemente zur Uberdruck-

scheiden von Schiittgitern. Dient zum kontinuierlichen liber tangentialen Forderein- L e e

Die Forderluft wird Gber groB  Abscheiden, Austragen und gang oder von oben. Forder- i p?odf;“a'b aib'é-siﬁ?i'frai

dimensionierte Entliftungsfil- gleichzeitigem Dosieren in luft entweicht liber Siloent- el JENR s el

g - iy . . ;7 3 ¥ unter der komb bar.

ter abgefiihrt. Erreicht das For-  nachfolgende Verarbeitungs- liftungsfilter. Bei Erreichen e

dergut den Vollmelder, wird prozesse. des Vollmelders schaltet die

die Forderung abgeschaltet, Forderung ab.

der Abscheider entleert. Uber
den Bedarfsmelder wird ein
neuer Forderzyklus gestartet.



Druck-Fordersysteme

Flugférderu ng ! .
Strahnenférderung

Bevorzugte Einsatzgebiete

Typische Fordergiiter sind alle pul-
verformigen und kérnigen Schiittgl-
ter wie z.B. Mehl, Grielt, Zucker,
Salz, PVC-Pulver oder Granulat.

Besondere Vorteile

o Uberbriickung weiter Férderwege

* Hohe Durchsatzleistungen

e Sinnvoll bei einer Aufgabe- und
vielen Abgabestellen

Impulsférderung

Bevorzugte Einsatzgebiete

Schonendes Fordern von Granulat
in Langsam-F&rdersystemen ohne
Abrieb und Engelhaarbildung.

Besondere Vorteile

* Kompakte Bauweise, hdhe- und
platzsparend

* Hohe Betriebssicherheit, geringer
Steuerungs- und Regelaufwand

e Einsetzbar fir hohe Druckdiffe-
renzen
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Einschleusung in Druckpneuma-
tik mit Schleusenzulauftrichter
und Entliiftungsfilter

".: al QA
Verteilung lber Rohrweichen in
Innensilos

Hochdruckschleuse zur schonen-
den Granulat-Férderung

Funktionsprinzip

Die Schiittguteinspeisung erfolgt
lber eine Zellenradschleuse (Fall-
schleuse mit Aufgabeschuh oder
Durchblasschleuse). Dabei muss
stets fir eine entsprechende
Schleusenentliftung gesorgt
werden. Den fur die Forderung
erfarderlichen Uberdruck erzeugt
eine Druckgebladsestation.

Das Schuttgut wird kontinuierlich
gefdrdert und Gber Rohrweichen
auf die jeweiligen Abscheider,
Behalter oder Silos verteilt.

An den Produktabgabestellen
mussen ausreichend dimensionierte
Filter vorhanden sein.

Funktionsprinzip

Die Hochdruckschleuse kann dber
eine Sackaufgabe, Behélter, Silo
oder Waage beflllt werden. Diskon-
tinuierlich mit Druckimpulsen wer-
den abwechselnd Produkt und Luft
in die Férderleitung gedriickt. Selbst
bei hoher Gutbeladung ist dabei der
Luftverbrauch sehr gering und die
Betriebskosten sind ausgesprochen
niedrig.

Uberdruckerzeuger



Druckgefal3-Fordersysteme

Bevorzugte Einsatzgebiete

Typische Fordergliter sind alle kdrni-
gen und staubférmigen Schuttglter,
die nicht Gber Schleusen gefordert
werden kénnen, da hier zu grofier
Abrieb entstiinde. Dies gilt fir stark
abrasive Produkte {Zement, Salz,
Mineralien) oder durch sehr hohe
Forderleistungen.

Besondere Vorteile

* Fordern stark abrasiver Produkte

* Minimaler Anlagenverschleils

* Hohe Durchsatzleistungen

¢ Uberbriickung weiter Férderwege

= Férderung sehr unterschiedlicher
Schuttgewichte

|
Druckimpuls-Férdersystem zum
Beschicken einer Absackanlage
und Big-Bag-Befiillung

Bevorzugte Einsatzgebiete
Zum schonenden Férdern von war-
meempfindlichen und bruchemp-
findlichen Schittglitern bei hohen
Leistungen Uber weite Férderwege.

Funktionsprinzip

Das Druckgefafd wird von oben,

z.B. aus einer Waage, Behalter, Silo
oder Sackaufgabestation befallt.
AnschlieRend wird das DruckgefiR
druckdicht geschlossen und mit
dem erforderlichen Forderdruck be-
aufschlagt. Dieser kann ven einem
Drehkolbengeblise erzeugt oder
aus dem Druckluftnetz entnommen
werden. Die Druckluftverteilung auf
Produkt und Bypass wird druckab-
hdngig von einer elektronischen,
sich selbst optimierenden Steue-
rung geregelt und Gberwacht.

Erst wenn die Leermeldung erfolgt,
kann ein neuer Beflllvorgang gestartet
werden. In vielen Fallen wird die
Entleerung gewichtsmaliig Uberwacht.

Besondere Vorteile

¢ AuBerst schonende Férderung

¢ Entmischungsfreies Férdern von
Mischungen

= Fordern mit hohen Forderdricken

¢ Niedrige Betrigbskosten

Funktionsprinzip

Das Druckgefald kann Uber eine Sack-
aufgabe, Behélter, Silos oder Waage
beflllt werden. Dieses Fordersystem
arbeitet diskontinuierlich mit Druck-
impulsen. D.h., zwischen jedem Pro-
duktpfropfen wird jeweils (ber eine
spezielle Forderluftzufuhr (Lavaldise)
ein Luftpolster in die Férderleitung
gedruckt. Die Produktverteilung
erfolgt Uber Rohrweichen auf die
Abscheider, die fiir Druck-Forder-
systeme ausgelegt sind und
entsprechend grofd dimensionierte
Filter haben.

Flugforderung /
Strahnenforderung

Druckgefal3-Fordersysteme

Impulsforderung

DruckgefiRe zum Fordern
warmeempfindlicher Schittgliter
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