AZO Container-Systeme:
Flexibel, prazise, hygienisch
und voll automatisierbar.
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Wir bringen’s auf den Punkt.



Das AZO Container-Programm: Vom preis
hochqualifizierten Spezialisten - ganz na

Der AZOTAINER mit Befulldeckel und
manueller Abschlussklappe ist das
Grundmodell des Container-Programms.

Containment mit AZO:

Wir von AZO verfiigen uber lang-
jahrige Erfahrung im Schiittgut-
Handling. Wie kaum ein anderer
haben wir durch Innovationen
neue Impulse im Container-
Handling gesetzt, ohne die zeit-
geméBes Containment nicht
denkbar ist. Unterschiedlichste
Rohstoffe mit verschiedensten
Eigenschaften wurden von uns in
individuell konzipierten Contain-
ment-Systemen erfolgreich auto-
matisiert. Egal ob Schittgiiter zu
Kernfluss, Entmischung oder Brii-
ckenbildung neigen, selbst fur
pastose Produkte findet AZO die
optimale Lésung.

Vom preisgtinstigen Grundmodell
bis hin zu Highend-Ausfiihrungen
fur hochste Anspriiche in der
Lebensmittel- und Pharma-indu-
strie reicht das AZO Container-
Programm.

Der AZOTAINER:

Das Grundmodell ist der AZO-
TAINER. Er besteht aus Edelstahl
mit stabilem Untergestell.
Aufgrund seiner runden Bauform
ist er besonders robust und ge-
rauscharm bei optimaler Aus-
flussgeometrie.

Ein AZO Qualitats-Container zum
Transportieren, Lagern und Sam-
meln von Schiittgiitem.



gunstigen Allrounder bis zum
ch Anforderung.

Vollautomatisches Containment

Das Raumwunder von AZO:
der FLEXITAINER®.

Viel Platz auf wenig Raum, das
schafft der FLEXITAINER® von
AZ0.

Mit wenigen Handgriffen ist der
FLEXITAINER® aufgebaut.
Befiillt wird der FLEXITAINER®
aus hochfestem TREVIRA® von
oben durch die Befull6ffnung.
Das Entleeren kann durch Walk-

bewegungen unterstiitzt werden.

Der FLEXITAINER?® ist ein sehr
variabler, praktischer Liefer- und
Lagerbehalter. Sein gréBter Vor-

teil liegt im platzsparenden Riick-

transport: Rasch ist der entleerte
FLEXITAINER?® auf ein minimales
Volumen reduziert und lasst sich

einfach sowie kostensparend be-

fordern.

Schnell auf- und abgebaut: FLEXITAINER.®

Vom Container zum
Containment:
Automatisierung mit System.

Das AZO Container-Programm
ist ein auf unterschiedliche An-
forderungen abgestimmtes Sys-
tem. Die automatisierbaren
Containertypen BATCHTAINER®,
DOSITAINER® und MIXTAINER®
sind aufgrund ihrer aufeinander
abgestimmten Konstruktion und
ihrer hohen Passgenauigkeit voll
automatisierbar.

So kénnen Systeme realisiert
werden, bei denen AZO
Container von der staubarmen
Produktaufgabe, tiber das
grammgenaue Dosieren und
Wiegen der Komponenten bis
hin zur Homogenisierung im
Prazisionsmischer oder im Frei-
fallmischer in vollautomatische
Logistik- und Produktions-
prozesse eingebunden sind.

Das rechnergesteuerte Einsam-

meln der Komponenten erfolgt je
nach Rezeptur tber lineare Fahr-

einrichtungen oder fahrerlose
Transportsysteme (FTS).

Die Verfolgung der Charge wird
tiber Barcode- oder ahnliche
Identifikationssysteme gewahr-
leistet.

Auch das staubdichte Andocken
an die Aufgabestation kann
vollautomatisch erfolgen.

Die Container von AZO:
eine runde Sache!

Wer sich mit den Vorteilen von
Containern auseinander setzt,
wird rasch zu dem Schluss kom-
men, dass die runde Bauform
den groBten Nutzen bringt:

Extreme Stabilitat durch runde
Bauform, dadurch gerauscharm
beim Transport und Entleeren.
Kein Flattern der Seitenteile.

Optimale Auslauf-Geometrie.
Kein Abstiitzen des Schittguts
an den Ecken.

Hochste Passgenauigkeit der
Container und der Anbauteile.
Voll automatisierbar.

Schnell und einfach zu reinigen.

Keine Totraume durch gleiche
Abstande vom Mittelpunkt.

Auch Spezallosungen sind moglich:
Eckig auf rund.

Die Vorteile der
AZO Container-Familie
auf den Punkt gebracht:

» GroBe Angebots-Vielfalt
vom standardisierten
Schiittgut-Container bis zu
Spezialcontainern z.B. fir
die Pharma-Industrie

» Viele Prozess- und Handling-
Vorteile durch runde Bauform

» Voll automatisierbare
Containersysteme mit
hoher Flexibilitat

AZO BATCHTAINER*: automatisierbarer
Lager-, Transport- und Sammelbehalter,

AZO DOSITAINER": automatisierbarer Lager-,
Transport- und Sammelbehalter zum exakten
Dosieren in automatische Wiegeprozesse.
Restmengenfreier Schuttgutwechsel.



AZO BATCHTAINER®: Der automatisierba

Sammelbehalter.

BATCHTAINER® mit Abschlussklappe.

Staubdichtes Andocken an der
Aufgabestation oder anderen Systemen
durch die Blahmanschette oder die paten-
tierte Andockmanschette.

Der BATCHTAINER":

Von der Rohstofflagerung bis
zum automatisierten
Produktionsprozess voll im
Einsatz.

In der groBen Anzahl der am
Markt erhaltlichen Transport-,
Lager- und Sammelbehaiter be-
sticht der BATCHTAINER® von
AZO durch sein besonders effizi-
entes Handling der Chargen im
vollautomatisierten Prozess. Die
hochpréazise Fertigung des Con-
tainers und seiner samtlichen An-
bauteile machen ihn zum Spezia-
listen fur den automatisierten
Einsatz.

Auch Schiittguter, die in Sacken
angeliefert werden, lassen sich
schnell und staubarm tber
Umwandelstationen in die
BATCHTAINER® umfiillen.

BATCHTAINER® auf der Aufgabestation.
Fertig zum manuellen oder automatischen
Andocken ohne Staubentwicklung oder
Kontamination.

Staubdicht, schnell und einfach:

das Andocken an der BATCH-
TAINER®-Aufgabestation.

Es ist schon verbliiffend, wie un-
kompliziert das Andocken des
BATCHTAINER® an der Aufgabe-
station vonstatten geht:

Der BATCHTAINER® wird auf die
Aufgabestation aufgesetzt, wo
das anschmiegsame Material der
patentierten Andockmanschette
eine staubdichte Verbindung zwi-
schen Container und dem nach-
folgenden System herstelit.

Die patentierte Andockmanschette ist
leicht zu reinigen.

Die Andockmanschette selbst
besitzt keine mechanisch oder
pneumatisch bewegten Teile.
Daher muss beim Andocken
nicht manuell eingegriffen
werden.

Bei schwer flieBenden Schiittgu-
tern empfiehit sich die Entleerung
mit Vibrationsunterstitzung. Bei
diesem Verfahren wird der
BATCHTAINER® pneumatisch in
der Lage fixiert.

Bei einem Schuttgutwechsel
wird einfach die Abschlussklappe
geschlossen und die pneumati-
sche Fixierung entriegelt — somit
kann der Container zurtick ins
Lager tibernommen werden.

Einfacher, schneller und sicherer
geht es kaum!




re Lager-, Transport-

Der BATCHTAINER* als Tablettencontainer fir den Einsatz in der Pharma-Industrie.

Zubehor des BATCHTAINER™:

Zum manuellen bzw. automati-
schen Handling steht fur den
BATCHTAINER® unterschiedli-
ches Zubehor zur Verfiigung:

» Die Standardausfithrung mit
manuell bedienbarer
Abschlussklappe.

Kontaminationsfreie, manuelle Produktauf-
gabe durch Modulschieber.

» Der Modulschieber zur manu-
ellen kontaminationsfreien
Produktaufgabe.

» Das vollautomatische Offnen
und SchlieBen der manuellen
Klappe durch Einsatz eines
pneumatischen Drehantriebs.

Automatisches Offrnen der manuellen Aus-
laufklappe durch pneumatischen Drehantrieb.

und

Der BATCHTAINER® in der
Pharma-Ausfiihrung:

Fir den Pharmabereich hat AZO
spezielle automatisierungsfahige
Tablettencontainer auf Basis des
BATCHTAINER?® entwickelt. Den
hohen hygienischen Anforderun-
gen der Pharma-Industrie wurde
durch eine spezielle Oberflachen-
behandlung entsprochen.

Ein besonderer Filter wird auf
den unterdruckfesten Container
aufgesetzt. Dann kénnen die
Tablettenkerne direkt bei der
Herstellung abgesaugt und in
den Container geférdert werden.
Ein spezielles Abschlussorgan
ermoglicht die schonende
Entleerung und den Verschluss
im Materialstrom ohne
Beschadigung der Tabletten.

= Vollautomatische Produktauf-
gabe lber die pneumatische
Doppelklappe. Zuerst geht die
Klappe am Container mit der
Kiappe an der Aufgabestation
eine kontaminationsfreie
Verbindung ein. Dann 6ffnet
sich die Doppelklappe und das
Produkt kann ohne Kontakt zur
AuBenseite abflieBen.

Vollautomatische, kontaminationsfreie Pro-
duktaufgabe mit pneumnatischer Doppelklappe.

Die Vorteile der BATCHTAINER"
auf den Punkt gebracht:

+ Staubfreies Entleeren
der BATCHTAINER® durch
patentierte Andockmanschette

= Schnell und flexibel bei
Produktwechsel

» Extrem passgenau, dadurch
automatisierungsfahig

» Besonders effizientes Handling
der Chargen im automatisier-
ten Prozess

» Exakte Chargenverfolgung
(Lot-Tracking)

= Massenfluss durch optimale
Auslaufgeometrie



AZO DOSITAINER®: Der automatisierbare
behalter zum exakten Dosieren und rest

Der DOSITAINER®: Transportieren, Lagern und Dosieren bei restmengenfreiem Produktwechsel.

Der DOSITAINER®:
extrem flexibel und sicher.
Typisch AZO.

Wenn haufiger Schittgutwechsel
und gleichzeitig genaues Dosie-
ren |hre Anforderungen im Her-
stellungsprozess sind, dann ist
der DOSITAINER® von AZO die
Loésung:

Denn der DOSITAINER® ist mehr
als ein Container. Selbstverstand-
lich ibernimmt er spielend Auf-
gaben wie Lagern, Transportieren
und Sammeln von Schittgiitern.
Interessant wird es aber dann,
wenn besonders knifflige Anfor-
derungen auf den DOSITAINER®
zukommen.

Das restmengenfreie Entleeren
des DOSITAINER® erméglicht
den sofortigen Wiedereinsatz
des Containers, ohne zeitaufwen-
diges Zwischenreinigen der
Dosierschnecke. Mehr Flexibilitat
geht nicht.

Optimale Dosierung in die
Wiegeprozesse auch bei hohen
Durchsatzleistungen.

Die prazise Dosierschnecke lie-
fert konstante Dosiermengen,
unabhangig vom Containerfull-
stand. Durch eine Grob-/ Fein-
stromumschaltung der Dosier-
schnecke wird eine exakte
Dosierung in die nachfolgenden
Wiegeprozesse gewdhrleistet
und selbst bei sehr hohen Durch-
satzmengen eine ideale Dosier-
und Wiegegenauigkeit erreicht.

Die Aufgabestation mit integriertern
Dosierschneckenantrieb und aufgesetztem
DOSITAINER®.

Aufgabestation fur DOSITAINER® mit auto-
matischer Dosierschneckenoffnung.

Sofort nach Aufsetzen des
DOSITAINER® geht der in die
Aufgabestation integrierte An-
trieb mit der Dosierschnecke am
Container eine reibschltssige
Verbindung ein. Das Andocken
erfolgt durch Aufsetzen des
DOSITAINER® auf die Aufgabe-
station. Weitere Handgriffe sind
nicht nétig.

Geschlossener Friktionsantrieb

Durch Vibrationsunterstiitzung
nach pneumatischer Fixierung
des DOSITAINER?® kénnen selbst
schwer flieBende Schuttgiiter
sicher und schnell ausgetragen
werden.

Die ausziehbare Dosierschnecke
ist gut zuganglich und reinigungs-
freundlich.




Lager-, Transport und Sammel-
mengenfreien Entleeren.

Die Vorteile der DOSITAINER"
auf den Punkt gebracht:

» Exaktes Dosieren in
automatische Wiegeprozesse

» Staubdichtes Entleeren der
DOSITAINER® durch
patentierte Andockmanschette

» Riickstandsloses Wechseln
ohne Zwischenreinigung
der Dosierschnecke

» Exakte Chargenverfolgung
(Lot-Tracking)

» Massenfluss durch optimale
Auslaufgeometrie auch bei

y problematischen oder leicht

ﬁ feuchten Schiittgiitern

Zentrales Einwiegen von Wirk- und Tragerstoffen mit DOSITAINER® in Fasser.

Der asymmetrische Auslauf:
sichere Austragung auch fir
problematische oder leicht
feuchte Schiittgiiter.

Fur normal flieBfahige Schuttgiter
bietet die runde Bauform der AZO
Container eine ideale Auslaufgeo-
metrie. Bei problematischen oder
leicht feuchten Schuttgiitern lasst
sich das AusflieBverhalten durch
eine asymmetrische Auslaufgeo-
metrie noch verbessern. .
Die Dosierschnecke wird gleich- - - =

maBig befillt. DOSITAINER* mit asymmetrischem Auslauf. Blick in den DOSITAINER®.

Die Verschlusseinrichtung am
Schneckenkopf verhindert das
Nachrieseln des Schiittguts.

Durch ein optionales automati-
sches Identifikationssystem ist
ein Verwechseln der mobilen

DOSITAINER® ausgeschlossen.

Einsatz des DOSITAINER® in Wiegeprozessen.



Teilautomatisiertes Containment mit AZO
AZO Container-Mischer.

Hochste Flexibilitat bei
minimalem
Reinigungsaufwand.

Ob in der Lebensmittel-, Chemie-,
Pharma- oder Kunststoff-indust-
rie, Container setzen sich als
Schiittguthandling-Systeme im-
mer stérker durch. Nicht zuletzt
deshalb, weil die automatisations-
fahigen AZO Container die mo-
dernen Anforderungen an Char-
genverfolgbarkeit, ldentifizierung,
Dokumentation und Reinigungs-
freundlichkeit bestens erfullen.
Externe Gebinde werden schnell
und sauber in interne umgewan-
delt, die sich ideal fur den inner-
betrieblichen Transport eignen.

Ein ausgefeiltes Containment-Konzept, in-
dividuell auf die Kundenanforderungen ab-
gestimmt.

Umwandlung von externen in
interne Gebinde.

Die vorgewogene Sackware wird
manuell iber einen ergonomisch
gestalteten Einfulitrichter mit
groBdimensioniertem Filter und
zusétzlicher Besaugung in einen
BATCHTAINER® mit Abschluss-
klappe gefiilit.

Ein Vibrationssieb bzw. eine
Wirbelstromsiebmaschine Typ
DA, zum gleichzeitigen Dosieren
und Wiegen, verhindert, dass
grobe Verunreinigungen in den
Container gelangen.

Der BATCHTAINER® steht wahrend des
Befiillvorgangs zur Kontrolle auf einer
Bodenwaage.

Zusatzlich werden Kleinst-
mengen bedienergefuhrt an
einem manuellen Wiegeplatz mit
hochster Genauigkeit gewogen
und in den Container gegeben.

Staubarme Containerbefuillung durch
Besaugung.

Zur Kontrolle steht der AZO
BATCHTAINER® auf einer Boden-
waage. Nach dem Befiillen wird
der Container mit einem Deckel
dicht verschlossen.




Der AZO Container-Mischer.

Durch die Anforderung eines
Schiittgutherstellers an eine
hohe Flexibilitat zur Herstellung
von tiber 100 Rezepturen mit bis
zu zehn Komponenten und haufi-
gem Rezeptwechsel wurde ein
Containment-System mit Contai-
ner-Mischer konzipiert.

Die Komponenten sind rieselfa-
hig und durch dhnliche Schiitt-
gutdichte ideal fur diesen
Mischprozess geeignet.

Mit einem Gabelstapler wird der
Container zum Mischer gebracht
und dort pneumatisch in der Auf-
nahmevorrichtung fixiert. Durch
einstellbare Drehzahlen und

Der Container-Mischer kann auf die
Parameter der zu mischenden Komponenten
eingestellt werden.

Mischzeiten werden auch bei
unterschiedlichen Eigenschaften
der zu mischenden Komponen-
ten hohe Mischgtiten erreicht.

Die runde Bauform der AZO Con-
tainer garantiert hohe Stabilitat
und eignet sich bestens fir
Container-Mischprozesse.

Auf statische Mischhilfen im
Container kann komplett verzich-
tet werden, eine produktscho-
nende Mischung ist gewahrlei-
stet. Dieses Mischverfahren im
Freifallmischer ist besonders fir
Trockenmischungen empfehlens-
wert.

Falls die Mischaufgabe einen
Prazisions-Hochleistungs-Mischer
erforderlich macht, ist dies bei
diesem System ebenfalls mog-
lich. Es muss jedoch ein Gebin-
dewechsel vorgenommen wer-
den: Die Charge wird vom
BATCHTAINER® an den Prazisions-
Mischer tibergeben und muss
nach dem Mischprozess dann
unterhalb des Prazisions-Mischers
wieder aufgenommen werden.
Die Charge verlasst also kurzzei-
tig den Container.

BATCHTAINER® und dem

Das Beschicken der
Abfill-Linien.

Uber den Abfiilimaschinen befin-
den sich BATCHTAINER®-Aufga-
bestationen. Die Container wer-
den pneumatisch in der Aufgabe-
station fixiert und mit einer Blah-
manschette staubdicht angedockt.
Nach dem Offnen der Abschluss-
klappe steht die homogene
Mischung fir den Abfiillprozess
bereit.

Die runden AZO BATCHTAINER*®
besitzen eine optimale Ausfluss-
geometrie. Mit Vibrationsunter-
stutzung ausgestattet, konnen
sie fur schlecht flieBende Schiitt-
glter eingesetzt werden.

Die in die Container-Aufgabesta-
tion integrierte Dosierschnecke
erhéalt vom Anforderungsmelder
der Abfiillmaschine ein Signal
und beginnt mit der Eindosierung
in die Abfillung.

~

Der BATCHTAINER® wird miit einem
Gabelstapler an die verschiedenen
Abfiillstationen gebracht.

Die Vorteile des teilautoma-
tischen Containment-Systems
auf den Punkt gebracht:

» Hochste Flexibilitat bei mini-
malem Reinigungsaufwand

= Schneller und einfacher
Rezepturwechsel

» Besonders effizientes Handling
der Chargen im automatisier-
ten Prozess

» Schonendes Freifall-
Mischverfahren



AZO - Wir bringen’s auf den Punkt.

AZO - Mit Sicherheit der
richtige Partner fiir Sie.

Wir von AZO kennen uns aus.
Seit Jahrzehnten kommen immer
wieder neue Impulse und rich-
tungweisende Technologien aus
unserem Hause.

Der DOSITAINER® und das voll-
automatische Containment mit
dem AZO COMPONENTER?®,
Produkte und Systeme, die
heute aus der Zufiihrtechnik
nicht mehr wegzudenken sind,
tragen das Markenzeichen:
Invented by AZO.

Lassen Sie sich von AZO |hre
sichere, wirtschaftliche Einzel-
l6sung oder ein individuelles,
intelligentes Komplettsystem
entwickeln.

Unsere Branchenkenntnis findet
Ausdruck in den unterschied-
lichen Geschéaftsbereichen von
AZO. Hier arbeiten unsere Spezi-
alisten, die lhre Anforderungen
kennen.

AZO GmbH + Co.
D-74706 Osterburken
Tel. 06291/92-0

Fax 06291/8928
e-mail: info@azo.de
www.azo.de
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AZO"Food

Wirtschaftliche, automatisierte
Zuftihrung von Schiittgiitern,
Zutaten, Kieinmengen und Flis-
sigkeiten fur die Herstellung und
Verarbeitung von Nahrungsmit-
telgrundstoffen, Backwaren,
Nahrmitteln, Fertiggerichten und
Gewiirzen.

LAl o>
AZO"Poly
AZO"Poly

Effiziente, automatisierte Zufiihr-
systeme fur Schuttgiiter, Additive
und Fliissigkeiten fir die Herstel-
lung und Veredelung von Kunst-
stoffen, Dryblend, Pasten, Kunst-
stoffadditiven und Gummi, ein-

schlieBlich entsprechendem
Recycling.

Mr bringen’s auf den Punkt.
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AZO"Vital

AZO*Vital

Systeme zum hygienischen,
geschlossenen Handling von
Schittgitern, Trager- und Wirk-
stoffen, sowie Kleinmengen und
Flissigkeiten fir die Herstellung
und Verarbeitung von Diatnah-
rung, SuBwaren, Genussmittein,
Getranken, Milchprodukten und
Pharmazeutika.

AZO"Plast

AZO"Piast

Automatische Granulatzufiihr-
systeme zum Lagern, Trocknen,
Beschicken und Einfarben von
Kunststoffen, Mahligut und
Masterbatch fiir Spritzguss-,
Blas- und Extrusionsbetriebe.

—---_ZO@Chem

AZO*Chem

Automatische Zuftihrsysteme
zum geschlossenen Handling von
Schuttgitern, Additiven, Klein-
mengen und Fliissigkeiten fir die
Herstellung und Verarbeitung von
Chemikalien, Kiebstoffen, Kosme-
tika, Reinigungs- und Schutz-
mitteln, Farben und Lacken.

6300 0042 D





