Mischerbeschickung vom
Marktfuhrer:

AZO Saugwiegesysteme fur
Grof3- und Mittelkomponenten




Austragen, Dosieren, Fordern, Zusammenfuhren und Wiegen:
Viele Prozessschritte — ein System

Austragen, Dosieren, Fordern, Zusammenfihren und
Wiegen — AZO Saugwiegesysteme sind wahre Multitalen-
te. Das Prinzip funktioniert so: Ein Behalter, der als For-
derwaage ausgebildet ist, wird mittels Vakuumpumpen,
Ringverdichter bzw. Drehkolbengeblase unter Unterdruck
gesetzt. Dieser setzt sich Uber die Forderleitung fort bis
zur Produktaufgabestelle. Dadurch werden die einzelnen
Komponenten staubfrei in die Forderleitung eingesaugt
und zur Forderwaage transportiert. Dort wird das Produkt
Uber Filter von der Forderluft getrennt. Es bleibt im
Wiegebehalter zurlick und wird dort genau gewogen.

Rohstofflagerung in AuRensilos

Austragen:

Als Austragssystem hat sich der
Vibrationsboden weitestgehend
durchgesetzt, da er universell ein-
setzbar ist. Er hat glatte Flachen
und keine mechanisch bewegten
Teile und ist dadurch sehr reini-
gungsfreundlich, verschleiR- und
wartungsfrei. Eine Kondensatbil-
dung im Silo wird vermieden, da
keine erwdarmte Luft ins Schittgut
geblasen wird. In Verbindung mit
dem richtig dimensionierten Silo-
kegel sorgt der Vibrationsboden
flr ein gleichméaRiges Absinken

der Schittgutsédule ohne Kamin-
und Bruckenbildung und gewahr-
leistet so “first in — first out".

Dosieren:

Unter der Austragsvorrichtung ist
ein Dosierorgan zum Einschleusen
der Rohstoffe in die Forderleitung
positioniert: Entweder eine Schleu-
se bzw. ein Produktzuteiler mit
einem sternformigen Rotor oder
eine Dosierschnecke mit einem
Schneckengewinde, die kontinu-
ierlich die SchuttgUlter in die

Staubfreie Produkteinschleusung und saubere Standzarge durch Saugférderung: links Vibrations-
boden mit Dosierschnecke, rechts mit Dosierschleuse



Dosieren

Fordern

m Zusammenfuhren

Forderleitung Ubergeben. Dosier-
schnecken dosieren schwer flie-
Rende Produkte genauer als Zel-

lenradschleusen und ermaglichen,

falls erforderlich, einen seitlichen
Versatz. Fir kornige, rieselfahige
Produkte bietet sich der Saugris-
sel als weitere Alternative an.

Fordern/Zusammenfiihren:

Das Kernstlick des Systems ist
die von AZO entwickelte Ventil-
weiche. Sie macht es maoglich,
sehr viele Forderleitungen auf
einen Punkt zu bringen.

Kurz vor Erreichen des Sollgewichts
wird das Leersaugventil gedffnet,
die Forderleitung geschlossen

und die Ventilweiche leergesaugt.
Dadurch ist der Nachlauf bei allen
Komponenten gleich. Hier macht
sich das gute Zusammenspiel zwi-
schen Mechanik und Steuerung
bei AZO besonders bezahlt.

Mehrere Forderleitungen fiihren auf eine gemeinsame Ventilweiche

Wiegen:

Die Forderwaage besteht aus
einem Behalter auf einer Wiege-
einrichtung mit eingebautem
druckluftgesptlten Filter und
Abschlussklappe. Der Behalter
muss der GroRRe des Mischers
entsprechen, wahrend die Filter-
grofRe vom Fordersystem abhangt.
Schnellverschlisse der Filter und
eine optionale Reinigungsluke
ermoglichen die einfache und
schnelle Demontage zur Reinigung
bei Produktwechsel. Die Forder-
waage sitzt auf drei Messzellen.

AZO Forderwaage Uber zwei Knetern

Diese nehmen die Gewichtsver-
anderung auf und geben sie Uber
einen Messverstarker an die
Steuerung weiter. Der minimale
Weg, den die Wiegezellen dabei
beschreiben, macht sie duRerst
robust.

Vakuumpumpen als Unterdruckerzeuger



Dissolver

AZO Saugwiegesysteme bringen Ihre Rohstoffe auf den Punkt

Mehr als 7.500 uberzeugende Argumente
fur Saugwiegesysteme vom Marktfihrer!

Pneumatische Saugwiegesysteme mit Forderwaage
haben sich heutzutage fir die wirtschaftliche Automatisie-
rung von exakt gewogenen Grof3- und Mittelkomponenten
durchgesetzt. Mit Uber 7.500 realisierten Saugwiegesys-
temen sind wir als Erfinder der Saugwiegetechnik nicht
nur Technologieflhrer, sondern auch Marktfihrer im
Bereich der vollautomatischen Mischerbeschickung.

Daraus resultiert ein Hochstmafy
an Erfahrung mit Forderverhalten
und Stromungsgeschwindigkeiten
der verschiedensten SchittgUter
und Flissigkeiten, die wir im
Zusammenspiel mit innovativer

Prozessleittechnik exakt zum
richtigen Zeitpunkt und in der
richtigen Menge in lhre Produk-
tionsprozesse einbringen:

Wir bringen’s auf den Punkt.

Horizontale Mischer in der Milchindustrie

Mischerbeschickung in der Kindernahrmittelherstellung

Dissolver-Beschickung bei der FuRbodenherstellung



Vertikalmischer-Beschickung bei der Profilextrusion Zuftihrung von Trockenstoffen in der Feinchemie
. -

lhre AZO Pluspunkte
weltweit

- AZO ist Markt- und
Technologiefiihrer in der
Mischerbeschickung

Extruder

« Sicherheit durch Erfahrung
und ausgereifte Technik

« Hohe Wiege- und
Dosiergenauigkeit

Kneter

» Sauberkeit bei der
Produkteinschleusung

» HochstmaRB an Flexibilitat
» Konstante Produktqualitat
» Schnelle Rezepturwechsel

- Exakte Abstimmung von
Steuerungs- und
Verfahrenstechnik

Forderwaage
zur Grof3-
mengen-
zuflihrung

Forderwaage
Uber Rihrwerkbehélter
in der Milchindustrie

Beschickung von Dissolvern im Bereich Klebstoffherstellung Heiz-Kuhl-Mischerbeschickung



AZO®Chem

AZO°Vital

Zuverlassige Zufuhrtechnologie
fur prazise Mischergebnisse

Ob Nahrung, Pharma, Kunststoff oder Chemie — in vielen Immer wenn die Aufgabenstellung  von AZO auf der sicheren Seite.

industriellen Herstellungsprozessen hangt die Produkt- lautet, viele Schiittgut-Komponen-  Gerade wenn es um die Zufiih-
qualitdt und damit auch der Unternehmenserfolg ent- ten vollautomatisch auf eine oder  rung sehr vieler Komponenten
scheidend von der prazisen Mischung der Rohstoffe ab. auch mehrere Abgabestellen wie geht, sind AZO Saugwiegesyste-
Die Basis hierflr ist die zuverldssige und hochgenaue z. B. Mischer, Kneter, Riihrer, Dis-  me nicht nur eine zuverléssige,
Zuflihrung und Dosierung der einzelnen Komponenten in solver und Extruder zu férdern, sondern auch eine kostengiinstige
den Mischprozess. sind Sie mit Saugwiegesystemen Ldsung.

AZO"Food

e Nahrmittel / Fertiggerichte ® Pharmazeutika * Hygiene / Kosmetik e PVC-Dryblend / Extrusion

e Gewlrze / Aromen * Milchprodukte e Farbe / Lacke / Pulverlack e Compoundierung / Veredelung
e Backmittel / -mischungen e Genussmittel e Reinigungs- / Schutzmittel e PVC-Streichanlagen / Plastisole
e Backwaren e Sidwaren e Feinchemie / Endprodukte e Additive / Masterbatch

e Tiernahrung ® Getranke e Grundchemikalien e Kunststoffverarbeitung



Die Systemvorteile
der Saugwiegetechnik:

» Geringerer verfahrens-
technischer Aufwand
als bei Druckforderung

» Optimale Anpassung
an geforderte Durch-
‘satzleistungen und
Genauigkeiten

» Hervorragende
Zuordnungsmaoglichkeit
der Systeme zu
bestimmten Mischlinien

* Hohe und Raum sparend
durch horizontalen
Materialfluss

« Flexible Positionierung
von Produktaufgabe
und Wiegebehalter

» Geschlossene Systeme

Mischerbeschickung in der Waschmittelindustrie Forderwaage mit Wiegeeinrichtung Prozessleit- und Visualisierungssystem

Horizontaler Materialfluss durch Saugwiegesysteme



Eine Frage der Aufgabenstellung:
Mischerbeschickung per Einrohrsystem

Beim Einrohrsystem fuhrt eine Forderleitung von allen Vorteile:

Produktaufgabestellen, wie z. B. Einfllltrichter, Big-Bag * Geringere Systemkosten und e Uber die Rezeptvorgabe der
Aufgabestationen oder AufRen- bzw. Innensilos, bis zur niedrigerer Montageaufwand, Steuerung laufen Forder-,
Foérderwaage. Die Wiegesteuerung kompensiert die durch da nur ein Rohr benétigt wird Dosier- und Wiegevorgang
verschiedene Entfernungen bedingten unterschiedlichen * Leersaugen des Férderrohrs automatisch ab
Produktnachlaufe. Dies erhoht die Systemgenauigkeit. nach jeder Komponente

Forderwaage mit Einrohrsystem fir Zuschlagstoffe bei der Produktion von Spachtelmassen Kneterbeschickung im Einrohrsystem Triblenderbeschickung in der Milchindustrie



oder
Mischerbeschickung per Mehrrohrsystem

Beim Mehrrohrsystem wird von jeder Produktaufgabestelle
eine Forderleitung an eine Ventilweiche mit Frischluftventil
gefuhrt, die mit der Férderwaage verbunden ist. Dieses
System hat den Vorteil, dass der Produktnachlauf ab

der Ventilweiche sehr gering ist. So wird eine hohere
Genauigkeit als beim Einrohrsystem erreicht.

Mischerbeschickung Backmischungen

Vorteile:
e Fir viele Komponenten geeignet

e Schneller Komponentenwechsel
maoglich

e Sehr hohe Dosiergenauigkeit

e Durch die Ventilweiche kann die
Produktaufgabe auf unterschied-
liche Standorte verteilt sein

Férderwaage mit Ventilweiche Bei Saugwiegesystemen ist die Anzahl der Komponenten nahezu unbegrenzt



Perfekte Kombination:
Zentralwiegesysteme von AZO

Bei vielen Aufgabestellen und vielen Abgabestellen bietet  Vorteile:

sich ein Zentralwiegesystem an. Es vereint die Vorteile e Perfekte Losung bei vielen e Optimal fiir weite Férderwege
von Saugwiege- und Druckfordersystemen. Dabei werden Aufgabe- und Abgabestellen und hohe Durchsatzleistungen
die einzelnen Komponenten von den Produktaufgabestel- e Exakt gewogene Chargen fiir * Gleichzeitiges Wiegen und
len in eine zentrale Forderwaage gesaugt, die mit einer viele Verbraucher Férdern auf mehrere entfernte
elektromechanischen Wiegeeinrichtung ausgestattet ist, Verbraucher

und dort gewogen. Die gewogene Charge wird in einen
Nachbehalter entleert und von dort aus per Druckforder-
ung auf die Verbraucher wie z. B. Kneter, Mischer oder
RUhrer geférdert. Um hohe Durchsatzleistungen zu erzie-
len, wird wahrend des Wegforderns bereits in der Zentral-
waage die nachste Charge zusammengestellt.

Zentralwiegestation mit Forderwaage und Zentralwiegestation flir Dauerbackwaren Empfangsbehalter fir Mehl und Zucker in einer Anlage mit Zentralwiegesystem
Auffangbehalter zur Wegférderung



Spezielle Losungen
fur spezielle Anforderungen

Mischerbeschickung im horizontalen Materialfluss im Bereich Fertiggerichte

Jede AZO Losung ist eine individuelle Losung, bei der
Ihre Anforderungen im Mittelpunkt stehen. Dafir, dass
das Ganze dann auch wirtschaftlich ist und ein Hochst-
mald an Flexibilitdt bietet, sorgt unsere robuste und flexi-
ble Modultechnik. Sie ermdglicht optimale Lésungen so-
wohl fir den Einbau in bereits bestehende Anlagen als
auch beim Bau neuer Produktionsanlagen.

Forderwaage mit Doppel-Check-Einrichtung
im Detail

Staubfreie Entleerung in den Kneter

AZO Saugwiegesysteme sind flr
unterschiedlichste Bereiche geeig-
net und erfillen alle aktuellen Pro-
duktions- und Sicherheitsanforde-
rungen, wie z. B. die ATEX-Richt-
linien und CE-Konformitat. Die
ausgereifte Technik wird durch die
intelligente Steuerungstechnik
unserer Tochtergesellschaft hsh —
systeme flr prozess-IT optimal
erganzt. Das reibungslose Zusam-
menspiel von Mechanik und Steue-
rung sorgt flr hochste Dosier- und

Prozessleit- und
Visualisierungssystem

Zuflihrung vieler Komponenten auf Heiz-Kiihl-
Mischer

Wiegegenauigkeit und ermadglicht,
je nach Anforderung, die licken-
lose Rezepturdokumentation und
die Anbindung an die Host-Syste-
me. Bei haftenden und schwer
flieRenden Produkten, z. B. Titan-
dioxid, kann die Férderwaage auch
als Negativwaage eingesetzt wer-
den. Optionale Priffunktionen wie
z. B. automatisches Nacheichen
und unser Doppel-Check-System
erhohen lhre Produktionssicher-
heit zusatzlich.

Forderwaagen mit Dosierschnecke



Immer eine wirtschaftliche Losung -
vom Marktfiihrer in der Mischerbeschickung

Ob SchuttgUter, pulverférmige Zutaten, Aromen, Additive, Kleinstmengen oder Flissigkeiten —

zuverlassige AZO Zufihr- und Prozessleitsysteme sorgen in jedem Fall fir eine wirtschaftliche,

vollautomatische Mischerbeschickung.

AZO Systeme fiir die Komplettautomation lhrer Rohstoffe im Bereich der Mischerbeschickung:

Fur pulverformige GroB- und Mittelkomponenten:
AZO Saugwiegesysteme

Fiir pulverformige Mittel- und Kleinmengen:
e AZO COMPONENTER®

e AZO DosiBox® und DOSINENTER®

e AZO ShuttleDos®

AZO COM Fﬂ!iEHTEE‘::

AZO COMPONENTER®: Die
Kleinmengenautomation vom Marktfihrer

AZO Saugwiegesysteme: Die optimale Losung
fir Gro3- und Mittelkomponenten

AZO ShuttleDos®:
Die neue Geschwindigkeitsdimension bei
der Chargenbereitstellung

Patentierte AZO Flissigwiegesysteme

AZO GmbH + Co. KG
D-74706 Osterburken

Tel. +49 6291 92-0

Fax +49 6291 92-9500
info@azo.de, www.azo.de

©AZO.

Wir bringen's auf den Punkt.

Fur Flissigkeiten:
AZO FlUssigwiegesysteme

Fur Kleinstmengen:
ManDos, das bedienergefiihrte, manuelle Wiegezentrum

ManDos: Bedienergefihrtes Wiegen
von Kleinstmengen

8001 0037 D



