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AZO Wirbelstrom-Siebmaschine
Typ FA 360 und FA 650
im Forderstrom

Bevorzugte
Einsatzgebiete

Die Wirbelstrom-Siebmaschine
Typ FA wird direkt im pneumati-
schen Forderstrom zum Kontroll-
sieben, Schutzsieben, Fraktionie-
ren, Ausscheiden von Fremdkor
pern, Auflésen von Klumpen und
zum Auflockern von Produkten
verwendet.

Funktionsprinzip

Das pneumatisch geforderte Pro-
dukt gelangt Uber den Ansaug-
stutzen ins Siebgehause. Vom
Einzugsverteiler mit Wirbelleisten
wird das Schuttgut Gbernommen
und schonend durch den Sieb-
korb gewirbelt. Das Feingut fallt
durch das Sieb in den Feingutaus-
lauf und gelangt dort Gber den
Absaugstutzen in das nachfolgen-
de System. Am Grobgutauslauf
wird der Grobgutanteil des
Schuttgutes aus dem Gerat aus-
geschieden und in einem Grob-
gutbehalter aufgefangen. Hier
kann Uber ein Schauglas der Full-

Besondere Vorteile

e Einsatz direkt im
pneumatischen Forderstrom

* Geringe Bauhohe

* Komplett ohne Werkzeug
ausziehbar

* Antrieb mit Sieb ausziehbar
und schwenkbar

e Einfache und schnelle
Inspektion des Siebkorbes

e Ausfihrung aus Chrom-
Nickelstahl in verschiedenen
Oberflachenausfuhrungen

stand Uberprift werden. Durch
die spezielle Ausziehvorrichtung
mit Schnellverschltissen kann der
Siebkorb zur Kontrolle einfach aus
dem Siebgehaduse herausgezogen
und seitlich weggeschwenkt wer
den. Dadurch ist eine genaue Ins-
pektion und ein gegebenenfalls
erforderliches Auswechseln
schnell moglich. Die sicherheits-
relevanten Verbindungen sind
Uber elektrische Schutzeinrichtun-
gen (Sicherheitsschalter) gesi-
chert und schalten beim Offnen
sofort die Maschine aus. Die
Siebbespannung ist an Ringen

befestigt, kann frei vibrieren und
reinigt sich dadurch von selbst.
Die eingebaute Stauscheibe ver
hindert, dass zuviel Feingut in den
Grobgutauslauf gelangt.
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Technische Daten
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Wirbelstrom-Siebmaschine FA 650
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SOLIDS WWW.azo.com Konstruktionsanderungen im Interesse standiger Weiterentwicklung vorbehalten.



