
DIE INNOVATION

ManDos - Kleinmengenautomation

Das fahrbare Handverwiegesystem

Zielstellung und 
Einsatzgebiet
Die Automatisierungstechnik wird 

zunehmend mit Kundenforderun-

gen konfrontiert, die eine weitere 

Erhöhung der Flexibilität und 

somit eine Reduzierung der lau-

fenden Kosten zum Ziel haben. 

Im Handverwiegebereich soll das 

Bedienpersonal effektiv und 

schnell die Kleinmengen wiegen, 

ohne dabei unnötige Material-

transporte und Wege zurücklegen 

zu müssen. Durch immer neue 

Produktentwicklungen wird eine 

hohe Rohstoffvielfalt und Rezept-

varianz verursacht, in deren

Folge natürlich stark wechselnde 

Produktionsprofile speziell im 

Kleinkomponentenbereich 

erzeugt werden. Diese Forderun-

gen können durch ein fahrbares 

Handverwiegesystem erfüllt wer-

den. 

gesendet werden. Damit ist der 

Bediener in der Lage, schnell und 

flexibel auf neue Anforderungen 

zu reagieren und an der jeweils 

erforderlichen Bedienstelle die 

Produktion fortzusetzen.

Manuelle Vorgänge

Effektiv und Mobil

Durchführen

Überwachen

Dokumentieren

Fahrbare Handverwiegesysteme 

bieten Möglichkeiten:

Ÿ    verschiedene Lagerbereiche 

mit einem Arbeitsplatz zu 

erreichen (z. B. klimatisierte 

und nicht klimatisierte Lager)

Ÿ    lange, mehrspurige Regalrei-

hen abzufahren und zu wie-

gen, ohne aufwendige Ausla-

gervorgänge vorzunehmen

Ÿ eine Picking - Funktion durch-

zuführen

und sind somit ein Mittel, um Kun-

denforderungen im Bereich Flexi-

bilität effektiv zu erfüllen.

Kundennutzen und Kun-
denvorteil
Durch die Nutzung mobiler Hand-

verwiegesysteme werden die 

Hardware-Kosten weitestgehend 

minimiert, da meist eine geringe-

re Anzahl an Wiegearbeitsplätzen 

gegenüber stationären Systemen 

erforderlich ist. Zusätzlich können 

über das mobile Bediengerät im 

gesamten Produktionsbereich 

Informationen an den Bediener
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Systemarchitektur
Grundlage für das System ist ein 

Ethernet-Netzwerk. Zentraler Be-

standteil ist dabei der ManDos- 

Server. Dort werden alle Arbeits-

plätze und Bediengeräte verwal-

tet. Basis ist ein Microsoft SQL-

Server für die Verwaltung der 

Daten und der ManDos-Server 

mit der Möglichkeit, mobile und 

stationäre Clients zu bedienen. 

Die mobilen Terminals sind über 

Wireless LAN mit dem zentralen 

ManDos-Server verbunden. Sie 

sind mit einem integrierten Barco-

descanner oder einem RFID 

Lese- und Schreibgerät ausge-

gestattet und sind damit gleich-

zeitig Identifikationsgerät und Be-

diengerät. Waagen und andere 

Peripheriegeräte werden über 

Terminaladapter ebenfalls in das 

Ethernet eingebunden und ver-

waltet. Zusätzlich zu mobilen Ter-

minals können ins gleiche Netz-

werk auch stationäre Arbeitsplät-

ze integriert werden. Die Bearbei-

tung der Abläufe erfolgt bei mobi-

len und stationären Terminals 

identisch. 

Rohstoffidentifikation 
und Prüfung
Über die integrierten Barcode-

leser oder RFID-Lesegeräte kön-

nen die Rohstoffe identifiziert wer-

den. Eine nachfolgende Plausibi-

litätsprüfung bezüglich Rohstoff-

treue, Verwendbarkeit der 

Rohstoffcharge oder Haltbarkeit 

ist möglich.

Gebindeidentifikation 
und Tarieren
Zusätzlich können die Zielgebin-

de identifiziert werden. Durch den 

zentralen Server können dabei 

Reinigungsstatus oder vorherge-

hende Verwendung geprüft wer-

den. Danach wird die Waage 

tariert und kann genutzt werden.

Durchführen der
Wiegung
Während der Wiegung wird der 

Bediener durch eine große Ge-

wichtsanzeige und einen grafi-

schen Wiegebalken mit Farbum-

schlag geführt. Dabei kann eine 

Wiegung sowohl gegen den Soll-

wert, als auch gegen Null durch-

geführt werden. 

Abschluss, Protokol-
lierung der Wiegung
Wenn der Toleranzbereich der 

Wiegung erreicht wurde, kann der 

Bediener die Wiegung beenden, 

der Istwert wird protokolliert und 

die nächste Wiegung kann 

gestartet werden.

Integration in ein unter-
nehmensweites
Leitsystem
Die mobilen ManDos Clients kön-

nen sowohl in einem reinen

ManDos-Netzwerk, als auch inte-

griert in einem unternehmenswei-

ten IT- Umfeld verwendet werden. 

Dabei kann das ManDos-System 

sowohl an ein Prozessleitsystem 

oder an ein ERP-System wie SAP 

angebunden werden. Der zentra-

le ManDos- Server stellt hierfür 

Schnittstellen zur Verfügung.
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